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1  : What is the purpose of inspection in 

welding? | वेल्डिंग में निरीक्षण का उदे्दश्य क्या है? 

A : Determine faults and quality weld | दोष और 

गुणवत्ता वेड निर्ााररत करिा 

B : Determine the material | सामग्री का निर्ाारण 

करिा 

C : Determine the welded metal | वेडेड र्ातु का 

निर्ाारण करिा 

D : Determine the electrode fusibility | इलेक्ट्र ोड 

फू्यनिनिनलटी निर्ााररत करिा 

 
2  : How many stages are there in visual 

inspection in NDT? | NDT में दृश्य निरीक्षण में नकतिे 

अवस्थाएँ होती हैं? 

A : Two stages | दो अवस्थाएँ 

B : Three stages | तीि चरण 

C : Four stages | चार चरण 

D : Five stages | पाँच अवस्थाएँ 

 
3  : Which type of test is generally not used on 

the final product? | अिंनतम उत्पाद पर नकस प्रकार का 

परीक्षण आमतौर पर उपयोग िही िं नकया िाता है? 

A : Non-destructive test | िॉि नडस्ट्र ल्क्ट्व टेस्ट् 

B : Semidestructive test | सेमी नडस्ट्र ल्क्ट्व टेस्ट् 

C : Destructive test | नडस्ट्र ल्क्ट्व टेस्ट् 

D : Non destructive and semidestructive | िॉि 

नडस्ट्र ल्क्ट्व और सेमी नडस्ट्र ल्क्ट्व 

 
4  : What are the common welding tests 

performed in workshop? | कायाशाला में आम वेल्डिंग 

परीक्षण क्या हैं? 

A : Nick break, freebend, fracture | निक बे्रक, 

फ्रीिेंड, फै्रक्चर 

B : Tensile test | टेल्िल टेस्ट् 

C : Guided bend test | गाइडेड िेंड टेस्ट् 

D : Impact and particle test | इमै्पक्ट् और पानटाकल 

टेस्ट् 

 
5  : How many types of common non destructive 

test are there? | िॉि नडस्ट्र ल्क्ट्व टेस्ट् नकतिे प्रकार के 

होते हैं? 
A : 2 types  
B : 3 types  
C : 4 types  
D : 5 types  

 
6  : What type of test is visual inspection test? | 

नवसुअल इिंसे्पक्शि टेस्ट् नकस प्रकार का टेस्ट् है? 

A : Non-destructive test | िॉि नडस्ट्र ल्क्ट्व टेस्ट् 

B : Destructive test | नडस्ट्र ल्क्ट्व टेस्ट् 

C : Non-destructive and destructive | िॉि 

नडस्ट्र ल्क्ट्व और नडस्ट्र ल्क्ट्व 

D : Performance test | परफॉरमेंस टेस्ट् 

 
7  : What is the NDT method using sound as a 

source? | स्रोत के रूप में ध्वनि का उपयोग करते हुए 

NDT नवनर् क्या है? 

A : Visual inspection | नवसुअल इिंसे्पक्शि 

B : Pressure test | पे्रशर टेस्ट् 

C : Stethoscopic test | से्ट्थोस्कोनपक टेस्ट् 

D : Magnetic particle test | मैगे्ननटक पानटाकल टेस्ट् 

 
8  : What activities contribute to the fabrication 

cost? | निमााण लागत में नकि गनतनवनर्योिं का योगदाि है? 

A : Preparation, welding, finishing | तैयारी, 

वेल्डिंग, पररष्करण 

B : Raw metal, welding, finishing | कच्ची र्ातु, 

वेल्डिंग, पररष्करण 

C : Welding, finishing, transportation | वेल्डिंग, 

पररष्करण, पररवहि 
D : Finishing, transportation, marketing | 

नफनिनशिंग, पररवहि, नवपणि 

 
9  : What is the test in which the weld quality is 

tested without destroying the job? | वह कौि सी टेस्ट् 

है निसमें िॉि को िष्ट नकए नििा वेड गुणवत्ता का परीक्षण 

नकया िाता है? 

A : Destructive test | नडस्ट्र ल्क्ट्व टेस्ट् 

B : Non-destructive test | िॉि नडस्ट्र ल्क्ट्व टेस्ट् 

C : Semi-destructive test | सेमी -नडस्ट्र ल्क्ट्व टेस्ट् 

D : Visual inspection test | नवसुअल इिंसे्पक्शि टेस्ट् 

 
10  : Which stage the root gap is set in welding 

process? | वेल्डिंग प्रनिया में रूट गैप नकस चरण में 

निर्ााररत नकया िाता है? 

A : Before welding stage | वेल्डिंग चरण से पहले 

B : During welding stage | वेल्डिंग चरण के दौराि 

C : After welding stage | वेल्डिंग चरण के िाद 

D : Finishing welding stage | वेल्डिंग चरण समाप्त 

करिा 
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11  : Where do we cut 2.0 mm depth by hand 

saw to conduct Nick-break test? | निक-बे्रक टेस्ट् 

आयोनित करिे के नलए हैक्सॉ से 2.0 नममी की गहराई 

कैसे करेगे ? 

A : Cut to base metal | िेस मेटल को काटें 

B : Cut along centre line of weld | वेड की कें द्र 

रेखा के साथ काटें 

C : Cut to weld metal and base metal | वेड र्ातु 

और िेस र्ातु को काटें 

D : Don’t cut to metal | र्ातु को िा काटे 

 
12  : What is the test that gives tensile strength 

and elongation of test specimen? | वह टेस्ट् कौिसा है 

िो तन्यता िल देता है और टेस्ट् िमूिे को िढाता है? 

A : Strength and ductility | स्ट्र ेंथ और डल्क्ट्नलटी 

B : Lack fusion | फू्यज़ि अभाव 

C : Slag inclusion | सै्लग इन्क्लुशि 

D : Slag inclusion | सै्लग इन्क्लुशि 

 
13  : Which is a non destructive test? | िॉि 

नडस्ट्र ल्क्ट्व टेस्ट् कौि सा है? 

A : Without damaging the job | िॉि को नििा 

िुकसाि पहुिंचाए 

B : With damaging and with distraing | िुकसाि 

और नडस्ट्र ेनििंग के साथ 

C : Nick break test | निक बे्रक टेस्ट् 

D : Free bend test | फ्री िेंड टेस्ट् 

 
14  : The welding cost estimation of power cost 
is (V x A/1000) x (T/60) x (1/E) x rate per unit is 
formula. What is the ‘E’ identify? 

| नििली की लागत का वेल्डिंग लागत अिुमाि (V x A / 

1000) x (T / 60) x (1 / E) प्रनत यूनिट x दर सूत्र है।’ E ʹकी 

पहचाि क्या है?_x000D_ 
 

A : Electrode consumed | उपयोग नकया गया 

इलेक्ट्र ोड 

B : Electrode of weld metal | वेड र्ातु का 

इलेक्ट्र ोड 

C : Efficiency of machines | मशीिोिं की क्षमता 

D : Efficiency of weld meter | वेड मीटर की क्षमता 

 
15  : What is the cost, involving office expenses, 
lighting, rent etc but not directly related to the job? 

| लागत क्या है, निसमें कायाालय व्यय, प्रकाश व्यवस्था, 

नकराया आनद शानमल है लेनकि सीरे् िॉि से सिंििंनर्त िही िं 

है? 

A : Power cost | _x000D_ 

नििली की लागत_x000D_ 
_x000D_ 
_x000D_ 
 

B : Labour cost | श्रम लागत 

C : Finishing cost | नफनिनशिंग की लागत 

D : Over head cost | ओवर हेड लागत 

 
16  : What is the test to find weld defect using 
sound waves echo displayed on calibrated screen? | 

कैनलबे्रटेड स्क्रीि पर प्रदनशात ध्वनि तरिंगोिं प्रनतध्वनि का 

उपयोग करके वेड दोष खोििे के नलए टेस्ट् कौिसा है? 

A : Stethoscopic test | से्ट्थोस्कोनपक टेस्ट् 

B : Radiographic test | रेनडयोग्रानफक टेस्ट् 

C : Ultrasonic test | अल्ट्र ासोनिक टेस्ट् 

D : Liquid penetration test | तरल पेिीटर ेशि टेस्ट् 

 
17  : What is the test if the weld specimen is 

placed in between the x-ray unit and film? | यनद 

एक्स-रे यूनिट और नफल्म के िीच वेड िमूिा रखा िाता है 

तो टेस्ट् कौिसा है? 

A : Ultra sound test | अल्ट्र ा साउिंड टेस्ट् 

B : Radiographic test | रेनडयोग्रानफक टेस्ट् 

C : Magnetic particle test | मैगे्ननटक पानटाकल टेस्ट् 

D : Liquid penetrant test | तरल पेिीटर ेट टेस्ट् 

 
18  : What is the test to find the internal defect 
of a weldment if echo transmitted by sound waves 
displayed on a calibrated screen of testing unit? | 

टेस्ट् यूनिट की एक कैनलबे्रटेड स्क्रीि पर प्रदनशात ध्वनि 

तरिंगोिं द्वारा पे्रनषत प्रनतध्वनि एक वेड के आिंतररक दोष को 

खोििे के नलए टेस्ट् कौिसा है? 

A : Ultrasonic test | अल्ट्र ासोनिक टेस्ट् 

B : Liquid penetrant test | तरल पेिीटर ेट टेस्ट् 

C : Stethoscopic test | से्ट्थोस्कोनपक टेस्ट् 

D : Radiographic test | रेनडयोग्रानफक टेस्ट् 

 
19  : What are the costs involved in welding job? 

| वेल्डिंग काया में शानमल लागतें क्या हैं? 

A : Electrode, power, labour | इलेक्ट्र ोड, नििली, 

श्रम 

B : Material and machining | सामग्री और मशीनििंग 

C : Material and preparation | सामग्री और तैयारी 

D : Proportion cost and works cost | आिुपानतक 

लागत और काया लागत 
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20  : What type of safety equipment is worn 
while checking the welding joint of a overhead 

crane frame? | ओवरहेड िेि फे्रम के वेल्डिंग िॉइिंट की 

िािंच करते समय नकस प्रकार के सुरक्षा उपकरण पहिे 

िाते हैं? 

A : Apron | एप्रि 

B : Helmet | हेलमेट 

C : Hand gloves | हाथ के दस्तािे 

D : Hand screen | हाथ की स्क्रीि 

 
21  : What is the name of welding process if the 
arc produced by a consumable metal electrode is 

protected by inert gas? | वेल्डिंग करिे की प्रनिया का 

िाम क्या है अगर एक कन्क्यूमेिल र्ातु इलेक्ट्र ोड द्वारा 

उत्पानदत आका  को निल्िय गैस द्वारा सिंरनक्षत नकया िाता 

है? 

A : MAG welding | MAG वेल्डिंग 

B : MIG welding | MIG वेल्डिंग 

C : TIG welding | TIG वेल्डिंग 

D : Plasma welding | प्लाज्मा वेल्डिंग 

 
22  : What is the name of the part marked as ‘X’ 

in the GMAW wire feed unit? | GMAW वायर फीड 

यूनिट में ‘X’ के रूप में नचनित भाग का िाम क्या है? 

 
A : Gear box | नगयर िॉक्स 

B : Centre guide | कें द्र गाइड 

C : Idler gear | आयाडलर नगयर 

D : Wire feed roller | वायर फीड रोलर 

 
23  : What is the name of the part marked as ‘X’ 

in the GMAW? | GMAW में the X के रूप में नचनित 

भाग का िाम क्या है? 

 
A : Electrode wire | इलेक्ट्र ोड वायर 

B : Contact tip | कािंटेक्ट् नटप 

C : Nozzle | िोज़ल 

D : Co2 gas | Co2 गैस 

 
24  : How is thermit mixture ignited? | थनमाट 

नमश्रण कैसे प्रज्वनलत नकया िाता है? 

A : Petrol | पेटर ोल द्वारा 

B : Diesel | डीज़ल द्वारा 

C : Fire stick | फायर ल्स्ट्क द्वारा 

D : By match or magnesium ribbon. | मैच या 

मैग्नीनशयम ररिि द्वारा 

 
25  : What is the name of part marked as ‘X’ in 

the submerged arc welding? | सिमिाड आका  वेल्डिंग 

में ’X’ के रूप में नचनित भाग का िाम क्या है? 

 
A : Wire feeder | वायर फीडर 

B : Auto torch | ऑटो टाचा 

C : Flux hopper | फ्लक्स हॉपर 

D : Electrode lead | इलेक्ट्र ोड लीड 
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26  : Which welding method starting of welding 

done by using steel wool or iron powder? | स्ट्ील वूल 

या आयरि पाउडर का उपयोग करके वेल्डिंग की कौि सी 

वेल्डिंग नवनर् शुरू होती है? 
A : SAW  
B : GTAW  
C : GMAW   
D : MMAW  

 
27  : What are the gases mixed for shielding in 

FCAW? | FCAW में नशल्डिंग के नलए नमनश्रत गैसें कौिसी 

होती हैं? 
A : Argon and O2  
B : Argon and CO2  
C : Helium and CO2  
D : Argon and helium  

 
28  : How many types of flux cored wires are 

used in FCAW? | FCAW में नकतिे प्रकार के फ्लक्स 

कोरेड तारोिं का उपयोग नकया िाता है? 
A : 2 types  
B : 3 types  
C : 4 types  
D : 5 types  

 
29  : Which type of electrode provides protective 

slag in flux cored arc welding? | नकस प्रकार का 

इलेक्ट्र ोड फ्लक्स कोरड आका  वेल्डिंग में सुरक्षात्मक सै्लग 

प्रदाि करता है? 

A : Tubular cored flux electrode | टू्यिलर कोरेड 

फ्लक्स इलेक्ट्र ोड 

B : External cored electrode | एक्सटिाल कोरेड 

इलेक्ट्र ोड 

C : Additional cored flux electrode | एनडशिल 

कोरेड फ्लक्स इलेक्ट्र ोड 

D : Shielding gas type only | केवल नशडेड गैस 

टाइप 

 
30  : What device is used to protect face from 

UV and Infra-red radiation during welding? | वेल्डिंग 

के दौराि UV और इन्क्फ्रा-रेड नवनकरण से चेहरे की रक्षा के 

नलए नकस उपकरण का उपयोग नकया िाता है? 

A : Blue goggles | िीले चशे्म 

B : Plain goggles | सादे चशे्म 

C : White goggles | सफेद चशे्म 

D : Helmet with filtered colour glass | ऩिल्ट्र 

नकए गए रिंगीि ग्लास के साथ हेलमेट 

 

31  : What protective equipment (PPE) is used to 

protect hand from burning injury? | हाथ को िलिे 

की चोट से िचिे के नलए नकस सुरक्षात्मक उपकरण 

(पीपीई) का उपयोग नकया िाता है? 

A : Apron | एप्रि 

B : Goggles | काले चशे्म 

C : Protective shield | सुरक्षा कवच 

D : Leather gloves | चमडे के दस्तािे 

 
32  : Which gas is generated during GMAW on 

using CO2 as shielding gas? | गैस को नशल्डिंग गैस के 

रूप में उपयोग करिे पर GMAW के दौराि कौि सी गैस 

उत्पन्न होती है? 

A : Helium | हीनलयम 

B : Carbon monoxide | कािाि मोिोऑक्साइड 

C : Argon | आगाि 

D : Oxygen | ऑक्सीिि 

 
33  : What type of lens shade is to be fixed in 

helmet while doing MIG welding? | MIG वेल्डिंग 

करते समय हेलमेट में नकस प्रकार की लेंस छाया तय की 

िािी है? 
A : A # 09 
B : A # 10  
C : A # 11  
D : A # 12  

 
34  : What is the lens shade fitted in a helmet as 
per the recommendation of welding code for 

setting of 150 Amps for MMAW? | MMAW के नलए 

150 Amps की स्थापिा के नलए वेल्डिंग कोड की 

नसफाररश के अिुसार हेलमेट में लगे लेंस शेड को क्या 

कहा िाता है? 
A : A # 10  
B : A # 11  
C : A # 12  
D : A # 13  

 
35  : Which type of apron is suitable to protect 

from heat and radiation during welding? | वेल्डिंग के 

दौराि गमी और नवनकरण से िचािे के नलए कौि सा एप्रि 

उपयुक्त है? 

A : Silk apron | नसल्क एप्रि 

B : Cotton apron | कॉटि एप्रि 

C : Leather apron | लेदर एप्रि 

D : Asbestos apron |  एसे्बस्ट्स एप्रि 
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36  : What is the name of part marked ‘X’ in 

GMAW wire feed unit? | GMAW वायर फीड यूनिट में 

भाग ’X’ का िाम क्या है? 

 
A : Gear box | नगयर िॉक्स 

B : Wire feed roller | वायर फीड रोलर 

C : Centre guide | सेंटर गाइड 

D : Idler gear | आईडलर नगयर 

 
37  : Which angle of pre setting is to compensate 
distortion on horizontal single V butt joint metal 

thickness 10 mm and root gap 2mm ? | पूवा सेनटिंग का 

कौि सा कोण कै्षनति एकल V िट िॉइिंट मेटल की मोटाई 

10 नममी और रूट गैप 2 नममी पर नवरूपण की कमी पूरी 

करेगा? 
A : 173°  
B : 178°  
C : 180°  
D : 183°  

 
38  : How many types of basic welding positions 

in GMA welding? | GMA वेल्डिंग में िेनसक वेल्डिंग 

पोिीशि के नकतिे प्रकार हैं? 
A : 2 types  
B : 3 types  
C : 4 types  
D : 5 types  

 
39  : Which is the weld position of GMA welding 

if the weld is deposited underside of the job? | यनद 

वेड को िॉि के िीचे िमा नकया िाता है, तो GMA वेल्डिंग 

की वेड ल्स्थनत क्या है? 

A : Vertical position | ऊध्वाार्र ल्स्थनत 

B : Horizontal position | कै्षनति ल्स्थनत 

C : Over head position | ओवर हेड ल्स्थनत 

D : Down head position | डाउि हेड ल्स्थनत 

 
40  : What type of joints are made by the groove 

welds in GMA welding? | GMA वेल्डिंग में गू्रव वेड 

द्वारा नकस प्रकार के िॉइिंट ििाए िाते हैं? 

A : Butt weld | िट वेड 

B : T weld | टी वेड 

C : Corner weld | कॉिार वेड 

D : Lap weld | लैप वेड 

 
41  : What is the angle, marked as ‘X’ in the fillet 

weld shown? | नदखाए गए नफलेट वेड में ’X’ के रूप में 

नचनित कोण क्या है? 

 
A : Base metal | िेस वेड 

B : Weld metal | वेड मेटल 

C : T joint | टी िॉइिंट 

D : ‘Direction of travel’ | टर ेवल की नदशाʹ 

 
42  : Which shielding gas is used in MIG welding? 

| MIG वेल्डिंग में नकस नशल्डिंग गैस का उपयोग नकया 

िाता है? 

A : Argon | आगाि 

B : Argon + 20% CO2 | आगाि + 20% CO2 

C : Argon + 1% oxygen | आगाि + 1% ऑक्सीिि 

D : Argon + 10% hydrogen | आगाि + 10% 

हाइडर ोिि 
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43  : Which type of weld is developed electro 

slag welding? | नकस प्रकार का वेड नवकनसत होता है 

इलेक्ट्र ो सै्लग वेल्डिंग के नलए ? 

A : Gas welding | गैस वेल्डिंग 

B : Resistance welding | रेनिस्ट्ेंस वेल्डिंग 

C : Submerged arc welding | सिमर्ज्ा  आका  वेल्डिंग 

D : Shielded metal arc welding | नशडेड मेटल 

आका  वेल्डिंग 

 
44  : How many types of metal transfer in 
GMAW/CO2 welding process? | GMAW / CO2 

वेल्डिंग प्रनिया में नकतिे प्रकार के र्ातु स्थािािंतरण होते 

हैं? 
A : One  
B : Two  
C : Three  
D : Four  

 
45  : What is the part marked as ‘x’ in GMAW 

wire feed unit? | GMAW वायर फीड यूनिट में ’x’ के 

रूप में नचनित भाग क्या है? 

 
A : Gear box | नगयर िॉक्स 

B : Idler gear | आईडलर नगयर 

C : Wire feed roller | वायर फीड रोलर 

D : Input guide assembly | इिपुट गाइड असेंिली 

 
46  : What is the name of the part ‘X’ in the 

GMAW principle of CO2 welding? | CO2 वेल्डिंग के 

GMAW नसद्ािंत में भाग X का िाम क्या है? 

 
A : Electrode wire | इलेक्ट्र ोड वायर 

B : Contact tip | कािंटेक्ट् नटप 

C : Nozzle | िोज़ल 

D : CO2 gas | CO2 गैस 

 
47  : What is the ability of metal to cut another 

metal? | नकसी अन्य र्ातु को काटिे के नलए र्ातु की 

क्षमता क्या है? 

A : Creep | िीप 

B : Fatigue | ़िनटग 

C : Hardness | हाडािेस 

D : Strength | स्ट्र ेंथ 

 
48  : What ampere range is required for setting 
1.2mm filler wire for welding mild steel in 

MIG/MAG welding? | MIG/MAG वेल्डिंग में हले्क स्ट्ील 

के वेल्डिंग के नलए 1.2 नममी नफलर वायर स्थानपत करिे के 

नलए नकतिे एम्पीयर रेंि की आवश्यकता होती है? 
A : 50 - 100 Amps  
B : 70 - 120 Amps  
C : 90 - 150 Amps  
D : 100 - 225 Amps  

 
49  : What is the temperature produced by 

chemical reaction in thermit welding? | थनमाट वेल्डिंग 

में रासायनिक प्रनतनिया द्वारा उत्पानदत तापमाि नकतिा 

होता है? 
A : 5000° C  
B : 5000° F  
C : 4000° C  
D : 4000° F  
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50  : Which type of welding is to be used to 

make joint of thick pipes of rails? | रेल के मोटे पाइपोिं 

के िॉइिंट ििािे के नलए नकस प्रकार की वेल्डिंग का 

उपयोग नकया िाता है? 

A : Thermit welding | थनमाट वेल्डिंग 

B : Pressure Thermit welding | पे्रशर थनमाट वेल्डिंग 

C : Pressure Thermit welding | पे्रशर थनमाट वेल्डिंग 

D : Fusion Thermit welding | फू्यिि थनमाट वेल्डिंग 

 
51  : Where is electron beam generated, 

controlled and accelerated? | इलेक्ट्र ॉि िीम कहाँ 

उत्पन्न, नियिंनत्रत और त्वररत होती है? 

A : Atmosphere | वायुमिंडल 

B : Electron gun | इलेक्ट्र ॉि गि 

C : Electron gun | इलेक्ट्र ॉि गि 

D : Vacuum chamber | निवाात कक्ष 

 
52  : What is the source of heat to melt the work 

piece in an electron beam welding? | इलेक्ट्र ॉि िीम 

वेल्डिंग में वका  पीसको नपघलािे के नलए ऊष्मा का स्रोत 

क्या होता है? 

A : By heat | ऊष्मा द्वारा 

B : By high speed electrons | उच्च गनत के 

इलेक्ट्र ॉिोिं द्वारा 

C : By beam heat | िीम हीट द्वारा 

D : By current | करिंट से 

 
53  : Which welding process granulated flux is 

fed through hopper to the welding spot? | वेल्डिंग 

स्पॉट पर हॉपर के माध्यम से कौि सी वेल्डिंग प्रनिया 

,दािेदार प्रवाह द्वारा डी िाती है? 
A : GTAW  
B : SMAW  
C : GMAW  
D : SAW  

 
54  : What are the positions used in SAW? | SAW 

में नकि पोिीशि का उपयोग नकया िाता है? 

A : Flat | फै्लट 

B : Vertical | वटीकल 

C : Overhead | ओवर हेड 

D : Flat and horizontal | फै्लट एविं हॉररिॉन्टल 

 
55  : Which type of welds are often used to assist 
assembly or to maintain edge alignment during 

welding? | वेल्डिंग के दौराि असेंिली की सहायता करिे 

या नकिारे सिंरेखण ििाए रखिे के नलए अक्सर नकस प्रकार 

के वेड का उपयोग नकया िाता है? 

A : Root run weld | रूट रि वेड 

B : Level weld | वेड लेवल 

C : Tack weld | टर ेक वेड 

D : Stringer bevel | ल्स्ट्र िंगर िेवल 

 
56  : What is the usual torch angle tilt on either 

side of vertical in GMAW? | GMAW में वटीकल के 

दोिोिं ओर सामान्य टोचा का कोण नकतिा होता है? 
A : 10° - 20°  
B : 20° - 25°  
C : 25° - 30°  
D : 30° - 35°  

 
57  : What defects occur to a weld joint, if it is 

provided with insufficient heat input? | एक वेड 

िॉइिंट में क्या दोष होते हैं, अगर यह अपयााप्त नहट इिपुट 

के साथ प्रदाि नकया िाता है? 

A : Lack of fusion | फू्यिि की कमी 

B : Lack of penetration | पेिीटर ेशि की कमी 

C : Lack of metal deposit | र्ातु िमा का अभाव 

D : Uneven bead deposit | असमाि िीड का िमा 

होिा 

 
58  : What is the solution if burn back occurs due 

to irregular wire feeding in GMAW process? | अगर 

GMAW प्रनिया में अनियनमत वायर फीनडिंग के कारण ििा 

िैक होता है तो इसका क्या उपाय है? 

A : Cut out kink wire | नकिं क तार को काटें 

B : Replace of spool | सू्पल को िदलिा 

C : Cut the kink wire and replace spool | नकिं क 

तार को काटें और सू्पल को िदलें 

D : Adjusted to kinked wire again | नफर से नकिं कड 

वायर पर एडिस्ट् करिा 

 
59  : Which metal surfacing method is ideal for 
thin layers that can flow to corner and edges of the 

job? | कौि सी र्ातु सरफेनसिंग नवनर् पतली परतोिं के नलए 

आदशा है िो िॉि के कोिे और नकिारोिं पर प्रवाह कर 

सकती है? 

A : TIG welding | TIG वेल्डिंग 

B : MIG welding | MIG वेल्डिंग 

C : Oxy-acetylene welding | ऑक्सी-एनसनटलीि 

वेल्डिंग 

D : Submerged arc welding | सिमर्ज्ा  आका  वेल्डिंग 
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60  : Which type of core wire is suitable for 
welding carbon steel, alloy steel and stainless steel 

under FCAW? | FCAW के तहत कािाि स्ट्ील, नमश्र र्ातु 

इस्पात और से्ट्िलेस स्ट्ील के वेल्डिंग के नलए कौि सा 

कोर तार उपयुक्त है? 

A : Flux cored electrode | फ्लक्स कोडा  इलेक्ट्र ोड 

B : Gas shield flux wire | गैस शीड फ्लक्स वायर 

C : Used flux core and gas shielded | प्रयुक्त 

फ्लक्स कोर और गैस नशडेड 

D : Flux is external and shielded | फ्लक्स 

एक्सटिाल और नशडेड है 

 
61  : What is the distinct differences between 

GMAW and FCAW equipments? | GMAW और 

FCAW उपकरणोिं के िीच अिंतर क्या है? 

A : Nozzle and torch | िोज़ल और टॉचा 

B : Construction of torch and feed rollers | टाचा 

और फीड रोलसा का निमााण 

C : Machine and torch | मशीि और टॉचा 

D : Feed rolls and gas cylinders | फीड रोल और 

गैस नसलेंडर 

 
62  : What is the name of metal transfer system 

in FCAW? | FCAW में मेटल टर ािंसफर नसस्ट्म का िाम क्या 

है? 

A : Dip transfer | नडप टर ािंसफर 

B : Free flight transfer | फ्री फ्लाइट टर ािंसफर 

C : Globulor transfer | ग्लोिुलर टर ािंसफर 

D : Purged transfer | पिेड टर ािंसफर 

 
63  : Why the argon and CO2 mixture is used in 

FCAW? | FCAW में आगाि और CO2 नमश्रण का उपयोग 

क्योिं नकया िाता है? 
A : Smooth spray transfer, with minimum slag | 

नू्यितम सै्लग के साथ, सू्मथ से्प्र टर ािंसफर के नलए 

B : Smooth globular transfer | सू्मथ ग्लोिुलर 

टर ािंसफर के नलए 

C : Smooth pulsed transfer | सू्मथ स्पिंनदत टर ािंसफर 

के नलए 

D : Smooth dip transfer | सू्मद नडप टर ािंसफर 

 
64  : Why different type of pressure rollers are 

used in FCAW? | FCAW में नवनभन्न प्रकार के पे्रशर रोलसा 

का उपयोग क्योिं नकया िाता है? 

A : Knurled rollers | िलेड रोलसा 

B : Without roller of travel wire | टर ेवल वायर के 

रोलर के नििा 

C : With pressure of tubular wire | टू्यिलर वायर 

के दाि के साथ 
D : Positive feeding without pressure on tubular 

wire | पॉनिनटव फीनडिंग टू्यिलर वायर पर दाि के नििा 

 
65  : Which type of welding under FCAW, is more 

suitable for welding all types of steel? | FCAW के 

तहत नकस प्रकार की वेल्डिंग, सभी प्रकार के स्ट्ील को 

वेल्डिंग करिे के नलए अनर्क उपयुक्त है? 

A : Only use flux cored electrode | केवल फ्लक्स 

कोरेड इलेक्ट्र ोड का उपयोग करें  

B : Only use gas shielding flux | केवल गैस नशल्डिंग 

फ्लक्स का उपयोग करें  

C : Only use gas shielding flux | केवल गैस नशल्डिंग 

फ्लक्स का उपयोग करें  
D : Flux is external and also gas also external | 

फ्लक्स िाहरी है और गैस भी िाहरी है 

 
66  : What type of hand tool is used to open a 

gas cylinder in welding practice? | वेल्डिंग पै्रल्क्ट्स में 

गैस नसलेंडर खोलिे के नलए नकस प्रकार के हाथ उपकरण 

का उपयोग नकया िाता है? 

A : X key | X की 

B : Allen key | एलि की 

C : DE spanner | DE सै्पिर 

D : Spindle key | ल्स्पिंडल की 

 
67  : Why the welder’s cloth should be free from 

oil, grease etc, while welding? | वेल्डिंग करते समय 

वेडर का कपडा तेल, ग्रीस आनद से मुक्त क्योिं होिा 

चानहए? 

A : To protect the job | िॉि की रक्षा के नलए 

B : To deflect the arc rays | आका  नकरणोिं को 

नवके्षनपत करिे के नलए 

C : To avoid catching fire | आग पकडिे से िचिे के 

नलए 

D : To safe guard your inner cloth | अपिे 

आिंतररक कपडे की सुरक्षा के नलए 

 
68  : Which electrode wire is more suitable for 
carbon steel fabrication in GMAW process? | 

GMAW प्रनिया में कािाि स्ट्ील निमााण के नलए कौि सा 

इलेक्ट्र ोड तार अनर्क उपयुक्त होता है? 
A : 70S - 6  
B : 70T - 2  
C : 70S - 2  
D : 70S - 3  
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69  : Which metal transfer process in GMAW 
produces strong weld with least spatter? | GMAW 

में नकस र्ातु के टर ािंसफर की प्रनिया कम से कम सै्पटर के 

साथ मििूत वेड का उत्पादि करती है? 

A : Spray transfer | से्प्र टर ािंसफर 

B : Globular transfer | ग्लोिुलर टर ािंसफर 

C : Dip transfer | नडप टर ािंसफर 

D : Pulsed transfer | पल्सड टर ािंसफर 

 
70  : Why the argon and CO2 mixing gas used in 

FCAW? | FCAW में आगाि और CO2 नमश्रण गैस का 

उपयोग क्योिं नकया िाता है? 

A : Smooth spray transfer of melt | र्ातु के सू्मथ 

से्प्र  टर ािंसफर के नलए 

B : Smooth globular transfer | सू्मथ ग्लोिुलर 

टर ािंसफर के नलए 

C : Smooth pulsed transfer | सू्मथ पल्सड टर ािंसफर 

के नलए 

D : Smooth dip transfer | सू्मद नडप टर ािंसफर के 

नलए 

 
71  : How the pre-heating temperature is 
checked before welding wrought iron or cast 

metals? | आयरि या कास्ट् मेटल को वेल्डिंग करिे से 

पहले प्री-हीनटिंग तापमाि की िाँच कैसे की िाती है? 

A :  Flow of spatters |  सै्पटर का प्रवाह देखकर 

B :  Size of blow holes |  ब्लो होल का आकार 

देखकर 

C : Temperature indicating crayon | िेयॉि का 

सिंकेत देिे वाला तापमाि देखकर 

D : Count of pin holes | नपि होल की नगिती 

देखकर 

 
72  : Which is the operation to relieve residual 

stresses from the welding joint? | वेल्डिंग िॉइिंट से 

अवनशष्ट तिावोिं को दूर करिे के नलए कौि सा ऑपरेशि 

होता है? 

A : Pre-heating | प्री हीनटिंग 

B : Peening | नपनििंग 

C : Drilling | नडर नलिंग 

D : Post heating | पोस्ट् हीनटिंग 

 
73  : Which is the only welding position in 

electro slag welding process? | इलेक्ट्र ो सै्लग वेल्डिंग 

प्रनिया में एकमात्र वेल्डिंग ल्स्थनत कौि सी है? 

A : Down hand | डाउि हेड 

B : Horizontal | हॉररिॉन्टल 

C : Vertical | वटीकल 

D : Over head | ओवर हेड 

 
74  : Why carbon and manganese are added to 

plain thermit mixture on rail welding? | कािाि और 

मैंगिीि को रेल वेल्डिंग पर पे्लि थनमाट नमश्रण में क्योिं 

िोडा िाता है? 

A : To get good fusion | अच्छा फू्यज़ि पािे के नलए 

B : To get hardness | कठोरता पािे के नलए 

C : To get fine welding | फाइि वेल्डिंग प्राप्त करिे 

के नलए 

D : To get smooth finishing | सू्मथ नफनिनशिंग पािे 

के नलए 

 
75  : What type of weld is used on prepared 

holes of overlap joints? | ओवरलैप िॉइिंट के तैयार 

होल पर नकस प्रकार के वेड का उपयोग नकया िाता है? 

A : Tack weld | टेक वेड 

B : Fillet weld | नफलेट वेड 

C : Backing weld | िैनकिं ग वेड 

D : Plug or slot weld | प्लग या स्लॉट वेड 

 
76  : Which is the pipe joint for given pipe 

development? | नदए गए पाइप डेवलपमेंट के नलए पाइप 

िॉइिंट कौि सा है? 

 
A : Y joint | Y िॉइिंट 

B : 90° T joint | 90 ° T िॉइिंट 

C : 60° branch joint | 60 ° ब्रािंच िॉइिंट 

D : 50° branch joint | 50 ° ब्रािंच िॉइिंट 
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77  : Which is the weld position of GMA welding 
if the filler metal is deposited from the upper side of 

the joint during welding? | यनद ऩिलर मेटल को 

वेल्डिंग के दौराि िॉइिंट के ऊपरी तरफ से िमा नकया 

िाता है, तो GMA वेल्डिंग की वेड ल्स्थनत क्या होती है? 

A : Vertical position | ऊध्वाार्र ल्स्थनत 

B : Horizontal position | कै्षनति ल्स्थनत 

C : Over head position | ओवर हेड ल्स्थनत 

D : Down hand position | डाउि हेड ल्स्थनत 

 
78  : What is the type of weld position in which 
the weld metal is deposited under side of the joint? 

| वश वेड ल्स्थनत नकस प्रकार की है निसमें वेड र्ातु 

िॉइिंट के िीचे िमा होती है? 

A : Down hand position | डाउि हेड ल्स्थनत 

B : Horizontal position | कै्षनति ल्स्थनत 

C : Vertical position | ऊध्वाार्र ल्स्थनत 

D : Overhead position | ओवरहेड ल्स्थनत 

 
79  : What is the usual torch angle tilt on either 

side of vertical in GMAW? | GMAW में ऊध्वाार्र के 

दोिोिं ओर सामान्य टोचा का कोण नकतिा होता है? 
A : 10° - 20°  
B : 20° - 25°  
C : 25° - 30°  
D : 30° - 35°  

 
80  : What is the electrode inclination to the 
metal surface in T-joint welding of 10 mm thickness 

metal by down hand position? | डाउि हेड ल्स्थनत 

द्वारा 10 नममी मोटी र्ातु की टी-िॉइिंट वेल्डिंग में र्ातु की 

सतह पर इलेक्ट्र ोड झुकाव नकतिा होता है? 
A : 30°  
B : 45°  
C : 60°  
D : 75°  

 
81  : What is the usual length of tack weld in a T-

joint in GMAW flat position welding? | GMAW फै्लट 

ल्स्थनत वेल्डिंग में एक टी-िॉइिंट में टेक वेड की सामान्य 

लिंिाई नकतिी होती है? 
A : 5 mm  
B : 10 mm  
C : 15 mm  
D : 20 mm  

 
82  : How much root gap ‘x’ is maintained? | 

नकतिा रूट गैप x रखा गया है? 

 
A : 1 mm  
B : 2 mm  
C : 1.5 mm  
D : 2.5 mm  

 
83  : What is the purpose of fitting clear glasses 
on either side of coloured glass in a helmet? | 

हेलमेट में रिंगीि ग्लास के दोिोिं ओर स्पष्ट चश्मा लगािे का 

क्या उदे्दश्य है? 

A : Protect from rays | नकरणोिं से िचाव 

B : Protect from heat | गमी से िचािचाव 

C : Protect from spatters | सै्पटसा से िचािचाव 

D : Protect from radiation | नवनकरण से िचाव 

 
84  : How the welder observes welding area of 

the joint in electron beam welding? | वेडर, 

इलेक्ट्र ॉि िीम वेल्डिंग में िॉइिंट के वेल्डिंग के्षत्र को कैसे 

देखता है? 

A : Safe optical mirror | सुरनक्षत ऑनिकल दपाण 

द्वारा 

B : Safe optical helmet | सुरनक्षत ऑनिकल हेलमेट 

द्वारा 
C : Safe optical hand screen having correct shade 

| सही शेड वाली सुरनक्षत ऑनिकल हैंड स्क्रीि द्वारा 
D : Safe optical viewing system containing 
optical mirror 

| सुरनक्षत ऑनिकल वू्यइिंग नसस्ट्म निसमें ऑनिकल नमरर 

हो द्वारा 
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85  : How to protect from the toxic fumes during 

welding operation? | वेल्डिंग ऑपरेशि के दौराि 

टॉल्क्सक रु्एिं  से कैसे िचा िाए? 

A : Wear helmet | हेलमेट पहिो 

B : Use hand screen | हैंड स्क्रीि का उपयोग करें  

C : Use leather apron | चमडे के एप्रि का उपयोग 

करें  

D : Use respirator pad | श्वासयिंत्र पैड का उपयोग 

करें  

 
86  : What is the purpose of using copper coated 
filler wire in MIG / MAG welding? | MIG / MAG 

वेल्डिंग में तािंिा लेनपत नफलर वायर का उपयोग करिे का 

उदे्दश्य क्या है? 

A : To prevent rust | ििंग को रोकिे के नलए 

B : To prevent rust | ििंग को रोकिे के नलए 

C : To prevent atmosphere | वातावरण को रोकिे 

के नलए 

D : To prevent base metal reaction | िेस मेटल 

ररएक्शि को रोकिे के नलए 

 
87  : What is the angle of inclination of weld 
torch for flat position in GMAW welding process? | 

GMAW वेल्डिंग प्रनिया में फै्लट ल्स्थनत के नलए वेड टोचा 

के झुकाव का कोण क्या है? 
A : 5° - 10°  
B : 10° - 15°  
C : 15° - 25°  
D : 25° - 35°  

 
88  : How many Kgs weight of thermit is required 

against one Kg of wax? | एक नकलोग्राम मोम के 

ल्खलाफ थमास के नकतिे नकलोग्राम विि की आवश्यकता 

होती है? 
A : 10 to 15 Kgs  
B : 11 to 15 Kgs  
C : 12 to 14 Kgs  
D : 12 to 16 Kgs 

 
89  : Which is adjusted in electron beam welding 

to eliminate the defect of porosity? | इलेक्ट्र ो िीम 

वेल्डिंग में पोरनसटी के दोष को समाप्त करिे के नलए 

नकसको समायोनित नकया िाता है? 

A : Spot size | स्पॉट साइज़ 

B : Deflection | नडफे्लक्शि 

C : Weld penetration | वेड पेिीटर ेशि 

D : Focal position / focus current | फोकल ल्स्थनत / 

फोकस करिंट 

 

90  : What is the limitation for submerged arc 

welding process? | सिमिाड आका  वेल्डिंग प्रनिया के 

नलए सीमा क्या है? 

A : Limited to vertical position | ऊध्वाार्र ल्स्थनत 

तक सीनमत 

B : Limited to non ferrous metals | अलौह र्ातुओिं 

तक सीनमत 

C : Limited to over head position | हेड ल्स्थनत तक 

सीनमत 
D : Limited to flat and horizontal fillet welds | 

फै्लट और कै्षनति नफलेट वेड तक सीनमत 

 
91  : What ampere range required for setting 
1.2mm filler wire for welding mildsteel in MIG/MAG 

welding? | MIG/MAG वेल्डिंग में माइड स्ट्ील वेल्डिंग 

के नलए 1.2 नममी नफलर वायर स्थानपत करिे के नलए 

नकतिे एम्पीयर रेंि की आवश्यकता होती है? 
A : 50 - 100 Amps  
B : 70 - 120 Amps  
C : 90 - 150 Amps  
D : 100 - 225 Amps  

 
92  : Which combination of shield gas in GMAW 
process produce good arc stability for carbon steel? 

| GMAW प्रनिया में शीड गैस का कौि सा सिंयोिि 

कािाि स्ट्ील के नलए अच्छा आका  ल्स्थरता का उत्पादि 

करता है? 

A : Argon + 20% CO2 | आगाि + 20% CO2 
B : CO2 | CO2 

C : Pure argon | शुद् आगाि 

D : Argon + 5% CO2 | आगाि + 5% CO2 

 
93  : How the filler wire is fed in the GMAW 

welding process? | ऩिलर वायर को GMAW वेल्डिंग 

प्रनिया में कैसे फीड नकया िाता है? 

A : Manually | मैनु्यअली 

B : No feeding | िो फीनडिंग 

C : Automatically | ऑटोमेनटक 

D : Semi automatic | सेमी ऑटोमेनटक 
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94  : Which type of electrodes are used in 

MAG/CO2 welding? | MAG/CO2 वेल्डिंग में नकस 

प्रकार के इलेक्ट्र ोड का उपयोग नकया िाता है? 

A : Flux coated electrodes | फ्लक्स कोटेड 

इलेक्ट्र ोड 

B : Bare wire electrode | िेयर वायर इलेक्ट्र ोड 

C : Flux cored electrodes | फ्लक्स कोडा  इलेक्ट्र ोड 
D :  Guided bend test Guided bend test Tungsten 

electrode | टिंगस्ट्ि इलेक्ट्र ोड 

 
95  : What is the range of electrode for MAG / 

CO2 welding? | MAG / CO2 वेल्डिंग के नलए इलेक्ट्र ोड 

की रेंि क्या है? 
A : 0.8 to 1.6 mm  
B : 0.7 to 1.3 mm  
C : 0.6 to 0.9 mm  
D : 0.5 to 0.7 mm  

 
96  : What type of operation is generally used in 

GMAW? | GMAW में आमतौर पर नकस प्रकार के 

ऑपरेशि का उपयोग नकया िाता है? 

A : Automatic | ऑटोमेनटक 

B : Semi automatic | सेमी ऑटोमेनटक 

C : Fully automatic | फुली ऑटोमेनटक 

D : Manual method | मैिुअल नवनर् 

 
97  : Which heat treatment of steel increases 
hardness, but decreases strength and ductility? | 

स्ट्ील के नकस ऊष्मा उपचार से कठोरता िढ िाती है, 

लेनकि स्ट्र ेंथ और डल्क्ट्नलटी कम हो िाती है? 

A : Annealing | एिीनलिंग 

B : Hardening | हाडानििंग 

C : Normalising | िोमालाईनज़ग 

D : Case hardening | केस हाडानििंग 

 
98  : Which heat treatment process produces 
only outer surfaces of job hardened, to some 

depth? | नकस ऊष्मा उपचार प्रनिया से िॉि की केवल 

िाहरी सतह कुछ गहराई तक ही सख्त होती है ? 

A : Annealing | एिीनलिंग 

B : Hardening | हाडानििंग 

C : Normalising | िोमालाईनज़ग 

D : Case hardening | केस हाडानििंग 

 
99  : Which heat treatment process is employed 

to remove brittleness in a chisel? | नचज़ल में भिंगुरता 

को दूर करिे के नलए कौि सी ऊष्मा उपचार प्रनिया 

कायारत है? 

A : Annealing | एिीनलिंग 

B : Hardening | हाडानििंग 

C : Tempering | टेम्पररिंग 

D : Normalising | िोमालाईनज़ग 

 
100  : What is the operation of heating steel to 

specific temperature and cooling suddenly? | नवनशष्ट 

तापमाि और अचािक ठिं डा करिे के नलए हीनटिंग स्ट्ील 

का सिंचालि क्या है? 

A : Annealing | एिीनलिंग 

B : Hardening | हाडानििंग 

C : Tempering | टेम्पररिंग 

D : Quenching | कुऐनँचिंग 

 
101  : What is the main purpose of ‘Normalising’ 

steel? | िोमालाईनज़ग स्ट्ील का मुख्य उदे्दश्य क्या है? 

A : To control hardness | कठोरता को नियिंनत्रत 

करिे के नलए 

B : To prevent cracking | िेनकिं ग को रोकिे के नलए 

C : To make welding operation easier | वेल्डिंग 

सिंचालि को आसाि ििािे के नलए 
D : To produce fine grain of uniform structure | 

एक समाि सिंरचिा के फाइि गे्रि का उत्पादि करिे के 

नलए 

 
102  : Which heat treatment process, if material 

is softened and suitable for machining? | कौि सी 

ऊष्मा उपचार प्रनिया, पदाथा को िरम करिे और 

मशीनििंग के नलए उपयुक्त है? 

A : Annealing | एिीनलिंग 

B : Tempering | टेम्पररिंग 

C : Normalising | िोमालाईनज़ग 

D : Case hardening | केस हाडानििंग 

 
103  : What is the name of heat treatment 
process where the steel is reheated to a suitable 
temperature below the critical point (heating) to 

improve the toughness and ductility? | ऊष्मा उपचार 

प्रनिया का िाम क्या है िहािं स्ट्ील के टफिेस और 

डल्क्ट्नलटी में सुर्ार करिे के नलए निनटकल पॉइिंट 

(हीनटिंग) से िीचे एक उपयुक्त तापमाि पर गरम नकया 

िाता है? 

A : Annealing | एिीनलिंग 

B : Hardening | हाडानििंग 

C : Tempering | टेम्पररिंग 

D : Normalising | िोमालाईनज़ग 
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104  : Which heat treatment process is very 
similar to annealing but the job are allowed to cool 

in air? | कौि सी ऊष्मा उपचार प्रनिया एिीनलिंग के 

समाि है लेनकि िॉि को हवा में ठिं डा करिे की अिुमनत 

देती है? 

A : Hardening | हाडानििंग 

B : Tempering | टेम्पररिंग 

C : Normalising | िोमालाईनज़ग 

D : Case hardening | केस हाडानििंग 

 
105  : What type of test is used for vessels, tanks 

and pipe containing pressure? | नकस प्रकार के टेस्ट् 

का उपयोग िहािोिं, टैंकोिं और पाइप युक्त दाि के नलए 

नकया िाता है? 

A : Visual inspection | नवसुअल इिंसे्पक्शि 

B : Leak or pressure test | लीक या दाि टेस्ट् 

C : Stethoscopic test | से्ट्थोस्कोनपक टेस्ट् 

D : Magnetic particles test | मैगे्ननटक पानटाकल टेस्ट् 

 
106  : What is the NDT method, used to detect 
surface and subsurface defects on ferrous metals, 

using iron power? | NDT नवनर् क्या है, निसका उपयोग 

फेरस मेटल पर सतह और उपसतह दोष का पता लगािे 

के नलए नकया िाता है? 

A : X-ray test | एक्स-रे टेस्ट् 

B : Gamma ray test | गामा रे टेस्ट् 

C : Magnetic particle test | मैगे्ननटक पानटाकल टेस्ट् 

D : Stethoscopic test | से्ट्थोस्कोनपक टेस्ट् 

 
107  : What Non-destructive test is done using 
coloured dye and fluorescent liquid to find minute 

cracks? | नमिट िैक को खोििे के नलए रिंगीि डाई और 

फ्लोरोसेंट तरल का उपयोग करके क्या कौिसा िॉि 

नडस्ट्र ल्क्ट् टेस्ट् नकया िाता है? 

A : Radiographic test | रेनडयोग्रानफक परीक्षण 

B : Magnetic test | चुिंिकीय परीक्षण 

C : Ultrasonic test | अल्ट्र ासोनिक परीक्षण 

D : Liquid penetration test | तरल प्रवेश परीक्षण 

 
108  : What is the test set up for weld specimen? 

| वेड िसे्पनसमेि के नलए कौि सा टेस्ट् होता है? 

 
A : Tensile test |टेंसाइल टेस्ट् 

B : Tensile test |टेंसाइल टेस्ट् 

C : Free bend test |फ्री िेंड टेस्ट् 

D : Guided bend test |गाइडेड िेंड टेस्ट्

109  : Which welding process is done by 

chemical reaction between a metal oxide and 

metal? | मेटल ऑक्साइड और मेटल के िीच रासायनिक 

प्रनतनिया द्वारा कौि सी वेल्डिंग प्रनिया की िाती है? 

A : Electro slag welding | इलेक्ट्र ो सै्लग वेल्डिंग 

B : Election beam welding | इलेक्शि िीम वेल्डिंग 

C : Thermit welding | थनमाट वेल्डिंग 

D : TIG welding | TIG वेल्डिंग

110  : How much time it takes for the thermit 

mould to cool, after welding by thermit process? | 

थनमाट प्रनिया द्वारा वेल्डिंग के िाद थनमाट मोड को ठिं डा 

होिे में नकतिा समय लगता है? 

A : 7 Hrs  

B : 9 Hrs  

C : 10 Hrs  

D : 12 Hrs 
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111  : What is the reason that obstructed joints 

cannot be welded by electron beam welding 

process? | क्या कारण है नक इलेक्ट्र ॉि िीम वेल्डिंग 

प्रनिया द्वारा िानर्त िॉइिंट को वेडेड िही िं नकया िा 

सकता है? 

A : Electron beam travel in curved line | इलेक्ट्र ॉि 

िीम घुमावदार रेखा में भ्रमण करती है 

B : Electron beam travel in different direction | 

इलेक्ट्र ॉि िीम अलग नदशा में भ्रमण करती है 

C : Electron beam travel only in straight line | 

इलेक्ट्र ॉि िीम केवल सीर्ी रेखा में भ्रमण करती है 

D : Electron beam travel in circular line | 

इलेक्ट्र ॉि नकरण वृत्ताकार रेखा में भ्रमण करती है

112  : How much gas flow rate is required to 

weld a butt joint with 0.8 mm dia MS filler rod of 

wire feed rate 3 - 4 m/min at 18 to 20 volts? | वायर 

़िीड दर 3 - 4 मीटर / नमिट से 18 से 20 वोल्ट् पर 0.8 

नममी डायामीटर MS ऩिलर रॉड के साथ एक िट िॉइिंट 

वेड करिे के नलए नकतिी गैस प्रवाह दर आवश्यक है? 

A : 6 to 8 Lpm  

B : 8 to 10 Lpm  

C : 10 to 12 Lpm  

D : 12 to 14 Lpm 

113  : What should be the initial angle of two 

plates in a T joint if the final angle between them is 

90° after completion of welding? | टी िॉइिंट में दो 

पे्लटोिं का प्रारिं नभक कोण क्या होिा चानहए यनद वेल्डिंग पूरा 

होिे के िाद उिके िीच अिंनतम कोण 90 ° है? 

A : 93°  

B : 90°  

C : 85°  

D : 75° 

114  : What is percentage of deposition 

efficiency in FCAW process? | FCAW प्रनिया में 

प्रनतनियुल्क्त दक्षता का नकतिा प्रनतशत है? 

A : 93% to 97%  

B : 80% to 86%  

C : 70% to 76%  

D : 60% to 67% 

115  : Which gas/mixture is likely to reduce the 

spatter loss in FCAW? | FCAW में सै्पटर के िुकसाि को 

कम करिे के नलए कौि सी गैस / नमश्रण की सिंभाविा है? 

A : Argon and CO2 mixed | आगाि और CO2 नमनश्रत 

B : Argon and helium mixed | आगाि और हीनलयम 

नमनश्रत 

C : Co2 and helium mixed | CO2 और हीनलयम 

नमनश्रत 

D : Only CO2 gas | केवल CO2 गैस

116  : Which metal is welded with self shielded 

type FCAW? | नकस र्ातु को सेल्फ-नशडेड प्रकार 

FCAW के साथ वेडे नकया िाता है? 

A : Low alloy steel | लो एलॉय स्ट्ील 

B : Stainless steel | से्ट्िलेस स्ट्ील 

C : Carbon steel | कािाि स्ट्ील 

D : Different metal and different position | अलग 

र्ातु और अलग ल्स्थनत

117  : Which combination of metal and shielding 

gas give excellent cleaning action in GMAW welding 

process? | GMAW वेल्डिंग प्रनिया में र्ातु और नशल्डिंग 

गैस का कौि सा सिंयोिि उतृ्कष्ट सफाई निया देता है? 

A : Copper, Argon | तािंिा, आगाि 

B : Aluminium, Helium | एलु्यनमनियम, हीनलयम 

C : Magnesium, Argon | मैग्नीनशयम, आगाि 

D : Stainless steel Argon | से्ट्िलेस स्ट्ील आगाि

118  : What is basic safety environmental 

condition for the welding area? | वेल्डिंग के्षत्र के नलए 

िुनियादी सुरक्षा पयाावरणीय ल्स्थनत क्या है? 

A : Dust free | रू्ल मुक्त 

B : Clean area | स्वच्छ के्षत्र 

C : No congestion | कोई िमाव िही िं 

D : Well ventilated | अच्छी तरह हवादार
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119  : What is the trouble shooting to wire 

wrapping on drive rolls of wire feeder in GMAW? | 

GMAW में वायर फीडर के डर ाइव रोल पर वायर रैनपिंग में 

क्या नदक्कत होती है? 

A : Adjust drive rolls pressure | समायोनित डर ाइव 

रोल दाि 

B : Replace drive rolls and guides | डर ाइव रोल और 

गाइड को िदलें 

C : Check drive rolls align properly | िाँच डर ाइव 

रोल ठीक से सिंरेल्खत करें  

D : Replace the drive motor | डर ाइव मोटर िदलें

120  : Which is the remedy for the contraction of 

weld metal due to excess of heat input that moves 

the base metal changes the angle? | िेस मेटल को 

स्थािािंतररत करिे वाले हीट इिपुट की अनर्कता के कारण 

वेड मेटल के सिंकुचि का कौि सा उपाय है निससे कोण 

िदल िाता है? 

A : Support on solid surface with two hands | दो 

हाथोिं के साथ ठोस सतह पर समथाि होिा 

B : Check gas flow rate and leakage of gas | गैस 

प्रवाह दर और गैस के ररसाव की िाँच करें  

C : Use clean and dry weld wire | साफ और सूखे 

वेड तार का उपयोग करें  

D : Weld small segments and allow cooling | छोटे 

खिंडोिं को वेड करें  और ठिं डा होिे दें

121  : What is the operation to clean the cylinder 

valve before fixing the regulator to the argon 

cylinder? | आगाि नसलेंडर के नलए रेगुलेटर को ठीक 

करिे से पहले नसलेंडर वाल्व को साफ करिे के नलए 

ऑपरेशि क्या है? 

A : Closing | लोनििंग 

B : Opening | ओपनििंग 

C : Shutting | शनटिंग 

D : Cracking | िेनकिं ग

122  : What defect will occur in the weld metal if 

the arc voltage and travel speed is low in MIG / 

MAG welding? | MIG / MAG वेल्डिंग में आका  वोले्ट्ि 

और टर ेवल स्पीड कम होिे पर वेड र्ातु में क्या दोष होगा? 

A : Blow hole | ब्लो होल 

B : Under cut | अिंडर कट 

C : Wire struck | वायर स्ट्र क 

D : Weld overlap | वेड ओवरलैप

123  : What is the effect in MIG / MAG welding 

for a short stick out distance? | एक छोटी छडी की 

िाहर दूरी के नलए MIG / MAG वेल्डिंग में क्या प्रभाव होता 

है? 

A :  Porosity in weldment |  वेड में पोरोनसटी 

B :  Arc blow in weldment |  वेड में आका  ब्लो 

C :  Less spatter deposit in nozzle |  िोिल में कम 

सै्पटर िमा 

D : More spatter deposit in nozzle | िोिल में 

अनर्क सै्पटर िमा

124  : What is the weld defect if wire feed speed 

too high? | यनद वायर फीड स्पीड िहुत अनर्क है तो 

वेड दोष क्या होता है? 

A : Porosity | पोरोनसटी 

B : Spatters | सै्पटसा 

C : Incomplete fusion | इन्कम्पलीट फू्यज़ि 

D : Lack of penetration | पेिीटर ेशि की कमी

125  : Which type of defect is caused if the gas 

flowing rate is uneven? | गैस प्रवाह दर असमाि होिे 

पर नकस प्रकार का दोष होता है? 

A : Porosity | पोरोनसटी 

B : Distortion | नडस्ट्ॉशाि 

C : Under cut | अिंडर कट 

D : Incomplete fusion | इन्कम्पलीट फू्यज़ि

126  : What is the difficulty in starting of arc in 

GMAW? | GMAW में आका  शुरू करिे में क्या कनठिाई 

होती है? 

A : Wrong polarity | गलत पोलाररटी 

B : Unsteady hand | अल्स्थर हैण्ड 

C : Work piece dirty | वका पीस गिंदा होिा 

D : Excess of voltage | वोले्ट्ि की अनर्कता
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127  : How to troubleshoot the burn back 
problem if the contact tip is plugged or worn out? | 

कािंटेक्ट् नटप प्लग या खराि होिे पर ििा िैक समया का 

निवारण कैसे करें? 

A : Adjust the contact tip | सिंपका  नटप समायोनित 

करें  

B : Damaged cable connections | क्षनतग्रस्त केिल 

किेक्शि 

C : Clean and replace contact tip | सिंपका  नटप को 

साफ करे और िदलें 

D : Low voltage and insufficient heat | कम 

वोले्ट्ि और अपयााप्त गमी 

 
128  : What do you call a weld joint having small 

holes/cavities due to entrapped gas packets? | इन्टर ैि 

गैस पैकेट के कारण छोटे होल / केनवटी वाले एक िॉइिंट 

को आप क्या कहते हैं? 

A : Lack of fusion | फू्यिि की कमी 

B : Lack of penetration | पेिीटर ेशि की कमी 

C : Spatter | सै्पटर 

D : Porosity | पोरोनसटी 

 
129  : What is the defect in a weld joint, in which 
the weld metal melting through base metal 

resulting in holes? | एक वेड िॉइिंट में दोष क्या है, 

निसमें िेस मेटल के माध्यम से नपघलिे वाली वेड र्ातु के 

पररणामस्वरूप होल होता है? 

A : Excessive penetration | अत्यनर्क पेिीटर ेशि 

B : Lack of penetration | पेिीटर ेशि की कमी 

C : Burn through | ििा थू्र 

D : Distortion | नडस्ट्ॉशाि 

 
130  : What is the name of the welding defect, 
with weld metal contracting during welding 

process? | वेल्डिंग प्रनिया के दौराि वेड मेटल 

कॉन्टर ैल्क्ट्िंग के साथ वेल्डिंग दोष का िाम क्या है? 

A : Distortion | नडस्ट्ॉशाि 

B : Excessive penetration | अत्यनर्क पेिीटर ेशि 

C : Lack of penetration | पेिीटर ेशि की कमी 

D : Porosity | पोरोनसटी 

 
131  : What is the name of the defect occuring to 

an unsteady hand in GMAW? | GMAW में एक अल्स्थर 

हैण्ड से उत्पन्न होिे वाले दोष का िाम क्या है? 

A : Over fusion | ओवर फू्यिि 

B : Burn through | ििा थू्र 

C : Distortion | नडस्ट्ॉशाि 

D : Waviness of bead | िीड की वेनविेस 

 
132  : What defects occurs to a weld joint, if it is 

provided with insufficient heat input? | एक वेड 

िॉइिंट में क्या दोष होते हैं, अगर यह अपयााप्त ऊष्मा 

इिपुट इसे प्रदाि नकया िाता है? 

A : Lack of fusion | फू्यिि की कमी 

B : Lack of penetration | पेिीटर ेशि की कमी 

C : Lack of metal deposit | र्ातु िमा का अभाव 

D : Uneven bead deposit | असमाि िीड िमा 

 
133  : What gas combination will reduce spatter 
defect and improve arc stability in a MIG/MAG 

welding process? | कौिसा गैस सिंयोिि एक ल्स्पग दोष 

को कम करेगा और एक MIG/MAG वेल्डिंग प्रनिया में 

आका  ल्स्थरता में सुर्ार करेगा? 
A : CO2 / Neon  
B : Argon / CO2  
C : Helium CO2  
D : Argon / CO2 / O2  
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134  : What are the types of joint in friction 

welding? | नफ्रक्शि वेल्डिंग में िॉइिंट के प्रकार क्या हैं? 

A : T joint | टी िॉइिंट 

B : Lap joint | लैप िॉइिंट 

C : Butt joint | िट िॉइिंट 

D : Corner joint | कॉिार ज्वाइिंट 

 
135  : What is the non-consumable electrode of 

high melting point used in TIG welding? | TIG वेल्डिंग 

में उच्च गलिािंक का िॉि -कन्क्यूमेिल इलेक्ट्र ोड कौिसा 

है? 

A : Carbon electrode | कािाि इलेक्ट्र ोड 

B : Copper electrode | कॉपर इलेक्ट्र ोड 

C : Tungsten electrode | टिंगस्ट्ि इलेक्ट्र ोड 

D : Aluminium electrode | एलू्यमीनियम इलेक्ट्र ोड 

 
136  : What is also referred as a GTAW? | नकसे 

GTAW के रूप में भी कहा िाता है? 

A : TIG welding | TIG वेल्डिंग 

B : MIG welding | MIG वेल्डिंग 

C : STUD welding | स्ट्ड वेल्डिंग 

D : GAS welding | गैस वेल्डिंग 

 
137  : What is marked as X? | X के रूप में क्या 

नचनित है? 

 
A : Torch | टोचा 

B : Shield | शीड 

C : Arc | आका  

D : Filler | ऩिलर 

 
138  : What type of metals joined in friction 

welding? | नफ्रक्शि वेल्डिंग में नकस प्रकार के मेटल 

िुडते है ? 

A : Similar metal |  एक समाि 

B : Dissimilar metal | नभन्न 

C : Non metal group | िॉि मेटल समूह 

D : Any metal flat type | नकसी भी मेटल के फै्लट 

प्रकार 

 

139  : What is the name of the part marked as ‘X’ 

in the Laser beam welding? | लेिर िीम वेल्डिंग में the 

X के रूप में नचनित भाग का िाम क्या है? 

 
A : Laser beam | लेिर िीम 

B : Ruby rod | रूिी रॉड 

C : Cooling system | कुनलिंग नसस्ट्म 

D : Flash lamp | फ़्लैश लैंप 

 
140  : What crystal (rod) is used in laser beam 

welding? | लेिर िीम वेल्डिंग में नकस निस्ट्ल (रॉड) का 

उपयोग नकया िाता है? 

A : Iron | आयरि 

B : Ruby | रूिी 

C : Copper | कॉपर 

D : Stainless steel | से्ट्िलेस स्ट्ील 
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141  : What is the name of the part marked as ‘X’ 

in the Laser beam welding? | लेिर िीम वेल्डिंग में X 

के रूप में नचनित भाग का िाम क्या है? 

 
A : Laser beam | लेिर िीम 

B : Ruby rod | रूिी रॉड 

C : Cooling system | कुनलिंग नसस्ट्म 

D : Flash lamp | फ़्लैश लैंप 

 
142  : What type of metal section can be welded 

by friction welding? | नफ्रक्शि वेल्डिंग द्वारा नकस प्रकार 

के र्ातु अिुभाग को वेडेड नकया िा सकता है? 

A : Pipe and round rods | पाइप और गोल रॉड 

B : Flats and square roof | फै्लट और चौकोर रूफ 

C : Think sheet | नथक शीट 

D : Heavy sheet | हैवी शीट 

 
143  : What is principle of friction welding? | 

नफ्रक्शि वेल्डिंग का नसद्ािंत क्या है? 
A : One member stationary and another rotating 

type | एक मेम्बर और दूसरा घूणाि प्रकार 

B : Both members rotates | दोिोिं मेम्बर घूमते हैं 

C : Both members are heated | दोिोिं मेम्बर गमा 

रहते हैं 
D : One member is heated and another rotating 

| एक मेम्बर गमा होता है और दूसरा घूमता है 

 
144  : What is the name of the part marked as X 

in the friction welding? | नफ्रक्शि वेल्डिंग में the X के 

रूप में नचनित भाग का िाम क्या है? 

 
A : Machine control | मशीि नियिंत्रण 

B : Rotating metal pipe | घूमता हुआ र्ातु का पाइप 

C : Non rotating pipe | गैर घूणाि पाइप 

D : Direction of pressure | दाि की नदशा 

 
145  : Which welding process does not require 

the supply of external heat? | नकस वेल्डिंग प्रनिया में 

िाहरी ऊष्मा की आपूनता की आवश्यकता िही िं होती है? 

A : Seam welding | सीम वेल्डिंग 

B : Friction welding | नफ्रक्शि वेल्डिंग 

C : Flash butt welding | फै्लश िट वेल्डिंग 

D : Spot welding | स्पॉट वेल्डिंग 

 
146  : What stage of the metal the friction 
welding is completed by applying high pressure? | 

उच्च दाि लगािे से नकस र्ातु की कौिसी अवस्था का 

नफ्रक्शि वेल्डिंग पूरा हो िाता है? 

A : Fusion stage | फू्यिि अवस्था 

B : Non fusion stage | िॉि फू्यिि अवस्था 

C : Plastic stage | प्लाल्स्ट्क अवस्था 

D : Only heating stage | केवल हीनटिंग अवस्था 

 
147  : What is the full form of GTAW? | GTAW 

का पूणा रूप क्या है? 
A : Groove tungsten arc welding  
B : Grip tungsten arc welding  
C : Gas tungsten arc welding  
D : Galvanised tungsten arc welding  
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148  : What is the angle of electrode tip by 
setting DCEN for SS welding by TIG welding 

process? | TIG वेल्डिंग प्रनिया द्वारा SS वेल्डिंग के नलए 

DCEN सेट करके इलेक्ट्र ोड नटप का कोण क्या है? 
A : 50° c  
B : 40° c  
C : 45° c  
D : 60°c  

 
149  : What is the name of the defect marked as 
‘X’? 

| X के रूप में नचनित दोष का िाम क्या है? 

 
A : Porosity | पोरोनसटी 

B : Under cut | अिंडर कट 

C : Slag inclusion | सै्लग इन्क्लुसि 

D : Incomplete penetration | अरू्रा पेिीटर ेशि 

 
150  : What is the source of heat in friction 

welding process? | नफ्रक्शि वेल्डिंग प्रनिया में गमी का 

स्रोत क्या है? 

A : Chemical heating | रासायनिक ताप 

B : Electrical heating | नवद्युत ताप 

C : Mechanical friction | यािंनत्रक घषाण 

D : Thread heating | थे्रड हीनटिंग 

 
151  : Which of the following properties of metal 
will not allow the application of friction welding? | 

र्ातु के निम्ननलल्खत गुणोिं में से कौि सा नफ्रक्शि वेल्डिंग के 

इसे्तमाल की अिुमनत िही िं देगा? 

A : Metals with high compressive strength | उच्च 

कोमे्प्रनसव शल्क्त के साथ र्ातु 

B : Metals with low compressive strength | कम 

कोमे्प्रनसव शल्क्त के साथ र्ातु 

C : Metals with high tensile strength | उच्च तन्यता 

वाली र्ातु 

D : Metals with low carbon content | कम कािाि 

की मात्रा वाली र्ातु 

 

152  : Which welding process is effective for 

nickel and titanium? | निकल और टाइटेनियम के नलए 

कौि सी वेल्डिंग प्रनिया प्रभावी है? 

A : Arc welding | आका  वेल्डिंग 

B : TIG welding | TIG वेल्डिंग 

C : Gas welding | गैस वेल्डिंग 

D : MIG welding | MIG वेल्डिंग 

 
153  : Which is the welding process that 
maintains electric arc between non-consumable 

tungsten electrode and the base metal? | वेल्डिंग 

प्रनिया क्या है िो िॉि-कन्क्यूमेिल टिंगस्ट्ि इलेक्ट्र ोड और 

िेस मेटल के िीच नवद्युत चाप को ििाए रखती है? 
A : SAW  
B : MMAW  
C : MIG  
D : TIG  

 
154  : What is the name of the defect in which 
the weld metal did not melt with base metal in TIG 

process? | उस दोष का क्या िाम है निसमें वेड र्ातु TIG 

प्रनिया में आर्ार र्ातु के साथ िही िं नपघलती? 

A : Porosity | पोरोनसटी 

B : Lack of penetration | पेिीटर ेशि की कमी 

C : Lack of fusion | फू्यिि की कमी 

D : Under cut | अिंडर कट 

 
155  : What is the bore dia of ceramic nozzle to 
avoid porosity while doing TIG, welding? | TIG 

वेल्डिंग करते समय पोरोनसटी से िचिे के नलए नसरेनमक 

िोिल का िोर व्यास क्या होता है? 

A : Small sized | छोटे आकार का 

B : Large sized | िडे आकार का 

C : Correct sized | सही आकार का 

D : Too small sized | िहुत छोटे आकार का 

 
156  : How to avoid burning fast of tungsten in 

TIG welding process? | TIG वेल्डिंग प्रनिया में टिंगस्ट्ि 

के तेिी से िलिे से कैसे िचा िा सकते है ? 

A : Long arc length | लिंिी आका  की लिंिाई 

B : By using DCEP |  Dscp का उपयोग करके 

C : By not using shielding | शील्डिंग का उपयोग ि 

करके 

D : By using contaminated base metal | दूनषत िेस 

मेटल का उपयोग करके 
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157  : Which part the equipment the electron 
beam is direct and controlled in an electron beam 

welding process? | इलेक्ट्र ॉि िीम वेल्डिंग उपकरण में 

इलेक्ट्र ाि नकरण को नकस भाग में प्रत्यक्ष और नियिंनत्रत 

नकया िाता है? 

A : Electron gun |   इलेक्ट्र ॉि नगयर 

B : Electron beam | इलेक्ट्र ॉि िीम 

C : Vacuum chamber |  वैकू्यम चम्फर 

D : Atmosphere | वायुमिंडल 

 
158  : What devices are provided to reflect the 
light coming to the ends of ruby rod in laser beam 

welding? | लेज़र िीम वेल्डिंग में रूिी रॉड के नसरोिं पर 

आिे वाले प्रकाश को प्रनतनििंनित करिे के नलए कौि से 

उपकरण प्रदाि नकए िाते हैं? 

A : Laser tube | लेिर टू्यि 

B : Reflecting mirrors | प्रनतनििंनित दपाण 

C : Flash lamps | फै्लश लैंप 

D : Shutter | शटर 

 
159  : Which gas is generally used in gas laser 

type welding? | गैस लेिर टाइप वेल्डिंग में आमतौर पर 

नकस गैस का उपयोग नकया िाता है? 

A : Carbon - di - oxide | कािाि डाइऑक्साइड 

B : Neon gas | नियॉि गैस 

C : Argon gas | आगाि गैस 

D : Oxygen | ऑक्सीिि 

 
160  : In which welding process the work pieces 
are melted and jointed by narrow beam of light 

source? | नकस वेल्डिंग प्रनिया में वका  पीस नपघल िाते हैं 

और प्रकाश स्रोत के सिंकीणा िीम द्वारा िुड िाते हैं? 

A : Electron beam welding | इलेक्ट्र ॉि िीम वेल्डिंग 

B : Laser beam welding | लेिर िीम वेल्डिंग 

C : Plasma arc welding | प्लाज्मा चाप वेल्डिंग 

D : Micro plasma arc welding | माइिो प्लाज्मा 

आका  वेल्डिंग 

 
161  : Which is adjusted in Electron beam 
welding to eliminate the defect of porosity? | 

पोरनसटी के दोष को खत्म करिे के नलए इलेक्ट्र ॉि िीम 

वेल्डिंग में नकसको समायोनित नकया िाता है? 

A : Spot size | स्पॉट साइज़ 

B : Deflection | नडफे्लक्शि 

C : Weld penetration | वेड पेिीटर ेशि 

D : Focal position / focus current | फोकल ल्स्थनत / 

फोकस करिंट 

 

162  : What is the approximate revolution of 
rotating member in friction welding process, to 

effect the weld joint? | वेड िॉइिंट को प्रभानवत करिे 

के नलए नफ्रक्शि वेल्डिंग प्रनिया में घूणाि सदय का 

अिुमानित चक्कर नकतिा होता है? 
A : 1500 rpm  
B : 2000 rpm  
C : 2500 rpm  
D : 3000 rpm  

 
163  : Which type of material friction welding is 

more suitable, for joining? | नकस प्रकार का पदाथा 

नफ्रक्शि वेल्डिंग में शानमल होिे के नलए अनर्क उपयुक्त 

है? 

A : Similar metal |  एक समाि 

B : Dissimilar metals | नभन्न 

C : Non metal group | िॉि मेटल समूह 

D : Any metal flat type | नकसी भी मेटल के फै्लट 

प्रकार 

 
164  : Which gas is inactive or deficient is active 

chemical properties in TIG welding? | TIG वेल्डिंग में 

कौि सी गैस निल्िय है या निसमे कम सनिय रासायनिक 

गुण होता है? 

A : Argon | आगाि 

B : Oxygen | ऑक्सीिि 

C : Hydrogen | हाइडर ोिि 

D : Acetylene | एनसनटलीि 

 
165  : What is the purpose of inert gas used in 

TIG welding? | TIG वेल्डिंग में अनिय गैस का उपयोग 

नकस उदे्दश्य से नकया िाता है? 

A : Contamination in the weld metal | वेड र्ातु 

में अशुद्ता के नलए 
B : To protect the molten metal from the 

atmospheric contamination | वायुमिंडलीय सिंदूषण से 

नपघली हुई र्ातु की रक्षा करिे के नलए 

C : To stabilize the Arc | आका  को ल्स्थर करिे के 

नलए 

D : To get more spatters | अनर्क सै्पटर प्राप्त करिे 

के नलए 
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166  : Which gas is used as inert gas in GTAW for 

increased speed? | टर ेवल स्पीड िढािे के नलए GTAW के 

रूप मे कौि सी निल्िय गैस इस्तेमाल की िाती है ? 

A : Oxygen | ऑक्सीिि 

B : Helium | हीनलयम 

C : Acetylene | एनसनटलीि 

D : Hydrogen | हाइडर ोिि 

 
167  : How much temperature GTAW process 

can produce? | GTAW प्रनिया नकतिा तापमाि पैदा कर 

सकती है? 
A : 3000°F  
B : 3500°F  
C : 4000°F  
D : 4500°F  

 
168  : What is the main source of heat to the 

workpiece in TIG welding? | TIG वेल्डिंग में वका पीस 

को ऊष्मा देिे का मुख्य स्रोत क्या है? 

A : Cable current | केिल करिंट 

B : By Torch | टोचा द्वारा 

C : By tube | नटयूि के द्वारा 

D : By electrode | इलेक्ट्र ोड द्वारा 

 
169  : How heat effected zone is covered and 
protected from atmospheric contaminations in 

GTAW? | GTAW में वायुमिंडलीय दूनषत पदाथों से गमी 

प्रभानवत के्षत्र को कैसे कवर और सिंरनक्षत नकया िाता है? 

A : Argon gas | आगाि गैस 

B : Oxygen gas | ऑक्सीिि गैस 

C : Fuel gas | ईिंर्ि गैस 

D : Active gas | सनिय गैस 

 
170  : What is the use of a little hydrogen added 
to argon for welding of stainless steel in GTAW 

process? | GTAW प्रनिया में से्ट्िलेस स्ट्ील की वेल्डिंग 

के नलए आगाि में थोडा सा हाइडर ोिि िोडिे का क्या 

उपयोग है? 

A : Improcess heat | ऊष्मा में सुर्ार 

B : Improves heat transfer | ऊष्मा हस्तािंतरण में 

सुर्ार करता है 

C : Improves good welding | अच्छी वेल्डिंग में सुर्ार 

करता है 

D : Improves metal property | र्ातु गुण में सुर्ार 

 
171  : How molten metal is shielded from the 
atmospheric contamination as a blanket in GTAW? | 

GTAW में ब्लाने्कट के रूप में वायुमिंडलीय सिंदूषण से 

नपघली हुई र्ातु को कैसे ढिंका िाता है? 

A : By using inert gas | अनिय गैस का उपयोग 

करके 

B : By using fuel gas | ईिंर्ि गैस का उपयोग करके 

C : By using supportable gas | सहायक गैस का 

उपयोग करके 

D : By using fuel and supportable gas | ईिंर्ि और 

सहायक गैस का उपयोग करके 

 
172  : How is the inert gas directed to flow over 

weld pool, in TIG welding? | TIG वेल्डिंग में वेड पूल में 

प्रवाह करिे के नलए निल्िय गैस को कैसे निदेनशत नकया 

िाता है? 

A : Through copper nozzle | तािंिे की िोज़ल के 

माध्यम से 

B : Through brass nozzle | पीतल की िोज़ल के 

माध्यम से 

C : Through ceramic nozzle | नसरेनमक िोज़ल के 

माध्यम से 

D : Through metal nozzle | र्ातु िोज़ल के माध्यम 

से 

 
173  : What is the name of the part of TIG torch 

for holding tungsten electrode? | टिंगस्ट्ि इलेक्ट्र ोड 

को पकडिे के नलए TIG टोचा के भाग का िाम क्या है? 

A : Collet | कोनलट 

B : Adaptor | एडािर 

C : Ceramic nozzle | नसरेनमक िोिल 

D : Electrode cap | इलेक्ट्र ोड कैप 

 
174  : What is the purpose of H.F. unit in TIG 

welding? | TIG वेल्डिंग में H.F. इकाई का उदे्दश्य क्या है? 

A : To produce the AC | एसी का उत्पादि करिे के 

नलए 

B : To change AC to DC | एसी को डीसी में िदलिे 

के नलए 

C : To produce power supply | नििली की आपूनता 

का उत्पादि करिे के नलए 
D : To initiate the arc without touching the 

electrode on the base metal | िेस मेटल पर इलेक्ट्र ोड 

को छूए नििा आका  को आरिंभ करिे के नलए 
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175  : Which type of cooling system is used in 

heavy duty welding operations? | हेवी डू्यटी वेल्डिंग 

सिंचालि में नकस प्रकार की शीतलि प्रणाली का उपयोग 

नकया िाता है? 

A : Air cooled | एयर कूड 

B : Oil cooled | ऑइल कूड 

C : Gas cooled | गैस कूड 

D : Water cooled | वाटर कूड 

 
176  : Which electrode is used in TIG welding 

process? | TIG वेल्डिंग प्रनिया में नकस इलेक्ट्र ोड का 

उपयोग नकया िाता है? 

A : Zinc electrode | नििंक इलेक्ट्र ोड 

B : Carbon electrode | कािाि इलेक्ट्र ोड 

C : Tungsten | टिंग्स्टि 

D : Magnesium electrode | मैग्नीनशयम इलेक्ट्र ोड 

 
177  : What is the device used to show the 
volume of the inert gas allowed to go to the welding 

torch in TIG welding? | TIG वेल्डिंग में वेल्डिंग टोचा में 

िािे की अिुमनत दी गई अनिय गैस की मात्रा को दशाािे 

के नलए नकस उपकरण का उपयोग नकया िाता है? 

A : Flow meter | फ्लो मीटर 

B : CO2 regulator | CO2 रेगुलेटर 

C : Pressure meter | पे्रशर मीटर 

D : Argon regulator | आगाि रेगुलेटर 

 
178  : Which gas is chemically inactive with any 
metals in hot or cold condition in TIG welding? | TIG 

वेल्डिंग में कौि सी गैस नकसी भी र्ातु की गमा या ठिं डी 

ल्स्थनत में सनिय होती है? 

A : Argon | आगाि 

B : Oxygen | ऑक्सीिि 

C : Nitrogen | िाइटर ोिि 

D : Hydrogen | हाइडर ोिि 

 
179  : Which type of tungsten electrode is 
suitable for welding of SS by TIG process with DC? | 

टिंगस्ट्ि इलेक्ट्र ोड नकस प्रकार के डीसी के साथ TIG 

प्रनिया द्वारा एसएस की वेल्डिंग के नलए उपयुक्त है? 

A : Pure tungsten electrode | शुद् टिंगस्ट्ि 

इलेक्ट्र ोड 

B : Cerium tungsten electrode | सेररयम टिंगस्ट्ि 

इलेक्ट्र ोड 

C : Thoriated tungsten electrode | थोररअटेड 

टिंगस्ट्ि इलेक्ट्र ोड 

D : Zirconium tungsten electrode | नज़रकोनियम 

टिंगस्ट्ि इलेक्ट्र ोड 

 
180  : What is the process of replacing the air in 
a pipe with argon gas that will not react with the 

root of the weld? | आगाि गैस के साथ पाइप में हवा को 

िदलिे की प्रनिया क्या है िो वेड की रूट के साथ 

प्रनतनिया िही िं करेगी? 

A : Pouring | पोररिंग 

B : Purging | पनििंग 

C : Pre filling | पे्र नफनलिंग 

D : Pool weld | पूल वेड 

 
181  : Which electrode is used to produce arc in 

GTAW process? | GTAW प्रनिया में आका  का उत्पादि 

करिे के नलए नकस इलेक्ट्र ोड का उपयोग नकया िाता है? 

A : M.S electrode | M.S इलेक्ट्र ोड 

B : Cast iron electrode | कास्ट् आयरि इलेक्ट्र ोड 

C : Tungsten electrode | टिंगस्ट्ि इलेक्ट्र ोड 

D : Stainless steel electrode | से्ट्िलेस स्ट्ील 

इलेक्ट्र ोड 

 
182  : Which will not be present on the weld 
bead due to use of shielding gas in TIG welding 

process? | TIG वेल्डिंग प्रनिया में नशल्डिंग गैस के 

उपयोग के कारण वेड िीड पर क्या उपल्स्थत िही िं होगा? 

A : Slag | सै्लग 

B : Over lap | ओवर लैप 

C : Under cut | अिंडर कट 

D : Penetration | पेिीटर ेशि 

 
183  : Which process can easily weld thin metal? 

| कौि सी प्रनिया आसािी से पतली र्ातु को वेड कर 

सकती है? 

A : MIG welding | MIG वेल्डिंग 

B : Tungsten arc welding | टिंगस्ट्ि आका  वेल्डिंग 

C : Submerged arc welding | सिमर्ज्ा  आका  वेल्डिंग 

D : Manual metal arc welding | मैिुअल मेटल 

आका  वेल्डिंग 
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184  : Why argon gas is used in welding of 
stainless steel welding in TIG welding process? | TIG 

वेल्डिंग प्रनिया में से्ट्िलेस स्ट्ील वेल्डिंग की वेल्डिंग में 

आगाि गैस का उपयोग क्योिं नकया िाता है? 

A : Inert gas protects the weld | निल्िय गैस वेड 

की रक्षा करती है 

B : It helps in melting the electrode | यह 

इलेक्ट्र ोड को नपघलािे में मदद करता है 

C : It prevents porosity | यह पोरनसटी को रोकता है 

D : It is cheap | यह सस्ता है 

 
185  : Which welding machine is to be used for 
welding of aluminium by TIG welding process? | TIG 

वेल्डिंग प्रनिया द्वारा एलू्यमीनियम की वेल्डिंग के नलए 

नकस वेल्डिंग मशीि का उपयोग नकया िािा है? 

A : AC welding machine | AC वेल्डिंग मशीि 

B : DC welding machine | DC वेल्डिंग मशीि 

C : AC DC transformer | AC DC टर ािंसफामार 

D : DC transformer | DC टर ािंसफामार 

 
186  : What is the defect caused by high current 

in TIG welding? | TIG वेल्डिंग में उच्च करिंट के कारण 

क्या दोष होता है? 

A : Crack | िेक 

B : Porosity | पोरोनसटी 

C : Under cut | अिंडर कट 

D : Lack of penetration | पेिीटर ेशि की कमी 

 
187  : What is the defect while TIG welding if the 

current is too low? | TIG वेल्डिंग करते समय यनद करिंट 

िहुत कम है टो कौिसा दोष उत्पन्न होता है ? 

A : Crack | िेक 

B : Porosity | पोरोनसटी 

C : Under cut | अिंडर कट 

D : Lack of fusion | फू्यिि की कमी 

 
188  : What is right about DCRP electrode TIG 

welding ? | DCRP TIG वेल्डिंग प्रनिया में क्या सही है? 

A : Improper tungsten size | टिंग्स्टि इलैक्टर ोड के 

िैगेनटव से िोडिा 

B : Improper shielding gas flow | एल्युमीनियम 

इलैक्टर ोड को पोिीनटव से िोडिा 

C : Improperly prepared tungsten | एल्युमीनियम 

इलैक्टर ोड को िैगोनटव से िोडिा 

D : Weld circuit polarity is incorrect | टग्सटि 

इलैक्टर ोड को पोिीनटव से िोडिा 

 

189  : What is the cause for poor weld bead 

colour in TIG welding process? | TIG वेल्डिंग प्रनिया में 

खराि वेड िीड रिंग का कारण क्या है? 

A : Too much arc length | िहुत अनर्क आका  लिंिाई 

B : Excessive heating in torch | टोचा में अत्यनर्क 

ताप 

C : Tungsten melting into weld puddle | टिंगस्ट्ि 

वेड पडल में नपघलिा 
D : Contaminated or improper filler metal | 

दूनषत या अिुनचत भराव र्ातु 
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190  : What is the temperature in the weld area 

plasma arc welding process? | वेड के्षत्र प्लाज्मा आका  

वेल्डिंग प्रनिया में तापमाि क्या होता है? 
A : 15,000°K to 20,000°K  
B : 20,000°K to 30,000°K  
C : 30,000°K to 35,000°K  
D : 35,000°K to 40,000°K  

 
191  : What material is used to make electrode 

in spot welding? | स्पॉट वेल्डिंग में इलेक्ट्र ोड ििािे के 

नलए नकस सामग्री का उपयोग नकया िाता है? 

A : Iron electrode | लोहे का इलेक्ट्र ोड 

B : Copper alloy electrodes | कॉपर नमश्र र्ातु 

इलेक्ट्र ोड 

C : Silicon electrodes | नसनलकॉि इलेक्ट्र ोड 

D : Cast iron electrodes | कास्ट् आयरि इलेक्ट्र ोड 

 
192  :  Which resistance welding machine is 

provided with an electrode in wheel shape? | कौि 

सी वैल्डिंग मशीि मे इलेक्टर ोड व्हील के आकार मे होता है 

A : Spot welding | स्पॉट वेल्डिंग 

B : Seam welding | सीम वेल्डिंग 

C : Projection welding | प्रोिेक्शि वेल्डिंग 

D : Flash butt welding | फै्लश िट वेल्डिंग 

 
193  : What is the name of part marked as ‘X’ in 

the plasma arc welding? | प्लाज्मा आका  वेल्डिंग में ’X’ 

के रूप में नचनित भाग का िाम क्या है? 

 
A : Nozzle | िोज़ल 

B : Outer gascup | िाहरी गैसचप 

C : Electrode | इलेक्ट्र ोड 

D : Resistor | रनिस्ट्र 

 
194  : What is the name of part marked as ‘X’ in 

the plasma arc welding? | प्लाज्मा चाप वेल्डिंग में ’X’ 

के रूप में नचनित भाग का िाम क्या है? 

 
A : Nozzle | िोिल 

B : Outer gascup | िाहरी गैसचप 

C : Electrode | रनिस्टर 

D : Resistor | रोकिेवाला 

 
195  : What is the name of part marked as ‘X’ in 

the spot welding machine? | स्पॉट वेल्डिंग मशीि में ’X’ 

के रूप में नचनित भाग का िाम क्या है? 

 
A : Air cylinder | एयर नसलेंडर 

B : Pivot point | पाइवोट पॉइिंट 

C : Rocker arm | रॉकर आमा 

D : Electrode | इलेक्ट्र ोड 
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196  : What is the name of part marked as ‘X’ in 

the spot welding machine? | स्पॉट वेल्डिंग मशीि में ’X’ 

के रूप में नचनित भाग का िाम क्या है? 

 
A : Air cylinder | एयर नसलेंडर 

B : Pivot point | पाइवोट पॉइिंट 

C : Rocker arm | रॉकर आमा 

D : Electrode | इलेक्ट्र ोड 

 
197  : What is the name of part marked as ‘X’ in 

the spot welding? | स्पॉट वेल्डिंग में ’X’ के रूप में 

नचनित भाग का िाम क्या है? 

 
A : Air cylinder | एयर नसलेंडर 

B : Pivot point | पाइवोट पॉइिंट 

C : Rocker arm | रॉकर आमा 

D : Electrode | इलेक्ट्र ोड 

 
198  : Which welding process effects weld joints 

under heavy pressure, with supply cut off? | नकस 

वेल्डिंग प्रनिया के प्रभाव से िॉइिंट पर भारी दिाव पडता 

है, निससे सप्लाई कट िाती है? 

A : Flash-butt welding | फै्लश-िट वेल्डिंग 

B : Fusion welding | फू्यज़ि वेल्डिंग 

C : Thermit welding | थनमाट वेल्डिंग 

D : Spot welding | स्पॉट वेल्डिंग 

 

199  : Which resistance welding process 

produces a bulge at weld joint? | वेड िॉइिंट पर कौि 

सी प्रनतरोर् वेल्डिंग प्रनिया एक उभार पैदा करती है? 

A : Flash butt | फै्लश िट 

B : Spot | स्पॉट 

C : Seam | सीम 

D : Projection | प्रोिेक्शि 

 
200  : What is the angle of “off set tip” electrode 

used in spot welding? | स्पॉट वेल्डिंग में प्रयुक्त “ऑफ 

सेट नटप” इलेक्ट्र ोड का कोण क्या है? 
A : 30°  
B : 40°  
C : 50°  
D : 60°  

 
201  : Which electrode is movable in spot 

welding? | स्पॉट वेल्डिंग में कौि सा इलेक्ट्र ोड घुमिे वाला 

होता है? 

A : Both moved | दोिोिं घूमते है 

B : Both not moved | दोिोिं िही िं घूमते है 

C : Upper electrode | ऊपरी इलेक्ट्र ोड 

D : Lower electrode | निचला इलेक्ट्र ोड 

 
202  : Which electrode is used in plasma arc 

welding? | प्लाज्मा आका  वेल्डिंग में नकस इलेक्ट्र ोड का 

उपयोग नकया िाता है? 

A : Cast iron | कास्ट् आयरि 

B : Mild steel | माइड स्ट्ील 

C : Tungsten | टिंगस्ट्ि 

D : Stainless steel | से्ट्िलेस स्ट्ील 

 
203  : Which welding process where a ‘nugget’ is 

formed in the weld joint? | वेड िॉइिंट में वेल्डिंग 

प्रनिया नकस ‘िगेट’ का निमााण करती है? 

A : Arc welding | आका  वेल्डिंग 

B : Seam welding | सीम वेल्डिंग 

C : Spot welding | स्पॉट वेल्डिंग 

D : Percussion welding | परकू्यशि वेल्डिंग 
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204  : Which welding process is used to weld 
stainless steel wire mesh and surgical instruments | 

कौिसी वेल्डिंग प्रनिया का उपयोग से्ट्िलेस स्ट्ील वायर 

मेष और सनिाकल उपकरणोिं को वेड करिे के नलए नकया 

िाता है ? 

A : Electrode beam welding | इलेक्ट्र ोड िीम 

वेल्डिंग 

B : Electro slag welding | इलेक्ट्र ो सै्लग वेल्डिंग 

C : Micro plasma welding | माइिो प्लाज्मा वेल्डिंग 

D : Plasma welding | प्लाज्मा वेल्डिंग 

 
205  : Which process is used to cut stainless steel 

metal? | से्ट्िलेस स्ट्ील र्ातु को काटिे के नलए नकस 

प्रनिया का उपयोग नकया िाता है? 

A : Plasma arc cutting process | प्लाज्मा आका  

कनटिंग प्रोसेस 

B : Micro plasma cutting process | माइिो प्लाज्मा 

कनटिंग प्रोसेस 

C : Key hole plasma process | की होल प्लाज्मा 

प्रोसेस 

D : Plasma cutting | प्लाज्मा कनटिंग 

 
206  : Which gas is suitable for welding of 
stainless steel, nickel alloys by plasma arc welding? 

| प्लाज्मा आका  वेल्डिंग द्वारा से्ट्िलेस स्ट्ील, निकल नमश्र 

र्ातु की वेल्डिंग के नलए कौि सी गैस उपयुक्त होती है? 

A : Argon | आगाि 

B : Helium | हीनलयम 

C : Hydrogen | हाइडर ोिि 

D : Neon | िीयि 

 
207  : Which gas is suitable for welding of carbon 
steel and titanium by plasma arc welding process? | 

प्लाज्मा आका  वेल्डिंग प्रनिया द्वारा कािाि स्ट्ील और 

टाइटेनियम की वेल्डिंग के नलए कौि सी गैस उपयुक्त होती 

है? 

A : Helium | हीनलयम 
B : CO2  

C : Argon | आगाि 

D : Neon | िीयि 

 
208  : Which is the process to attain full 
penetration of weld in 10 mm stainless steel? | 10 

नममी से्ट्िलेस स्ट्ील में वेड की पूणा पेिीटर ेशि प्राप्त करिे 

की प्रनिया कौि सी है? 

A : Laser beam | लेिर िीम 

B : Micro plasma | माइिो प्लाज्मा 

C : Electron beam | इलेक्ट्र ॉि िीम 

D : Key hole plasma | की होल प्लाज्मा 

 
209  : What is the current range in micro plasma 

arc welding process? | माइिो प्लाज्मा आका  वेल्डिंग 

प्रनिया में करिंट की रेंि क्या होती है? 
A : 0.05 to 25 Amps  
B : 0.05 to 20 Amps  
C : 0.05 to 15 Amps  
D : 0.05 to 10 Amps  

 
210  : What is the cause for nugget in spot 

welding process? | स्पॉट वेल्डिंग प्रनिया में िगेटका 

कारण क्या है? 

A : Sufficient current | पयााप्त करिंट 

B : Incorrect setting electrode | गलत सेनटिंग 

इलेक्ट्र ोड 

C : Insufficient electrode diameter | अपयााप्त 

इलेक्ट्र ोड व्यास 

D : Insufficient heating of base metal | िेस मेटल 

की अपयााप्त हीनटिंग 

 
211  : Which welding process spot welding is 

belonging? | वेल्डिंग प्रनिया स्पॉट वेल्डिंग नकससे 

सिंििंनर्त है? 

A : Gas welding | गैस वेल्डिंग 

B : Arc welding | आका  वेल्डिंग 

C : Resistance welding | प्रनतरोर् वेल्डिंग 

D : Jig welding | निग वेल्डिंग 

 
212  :  Which process cuts the stainless steel, 
carbon steel with the help of high jet velocity? 

|  कौि सी प्रनिया उच्च िेट वेग की मदद से से्ट्िलेस 

स्ट्ील, कािाि स्ट्ील को काटती है? 

A : Plasma arc process | प्लाज्मा आका  प्रोसेस 

B : Micro plasma cutting process | माइिो प्लाज्मा 

कनटिंग प्रोसेस 

C : Key hole plasma process | की होल प्लाज्मा 

प्रोसेस 
D : Non-transferred plasma 
arc 

| िॉि टर ािंसे्फरेड प्लाज्मा आका  _x000D_ 
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213  : What is the purpose of metal build up on 

the worn out metal parts? | नघसे हुए र्ातु के भागोिं पर 

र्ातु के निमााण का उदे्दश्य क्या है? 

A : To change its dimensions | इसके आयामोिं को 

िदलिे के नलए 

B : To reduce its shape and properties | इसके 

आकार और गुणोिं को कम करिे के नलए 
C : To make them good as new and obtain 

require properties | उि्हे अच्छा और िया िैसा ििािे 

के नलए औश्र िरूरी गुणो को प्राप्त करिे के नलए 

D : To get brightness | चमक पािे के नलए 

 
214  : What is the wear caused by liquids or 

gases striking metal parts at high speed? | उच्च गनत 

पर र्ातु के नहस्ोिं पर तरल पदाथा या गैसोिं के कारण क्या 

होता है? 

A : Corrosion | ििंग लगता है 

B : Rust | रस्ट् लगता है 

C : Friction | टकराव पैदा होता है 

D : Erosion | कटाव पैदा होता है 

 
215  : Which is the process to paint with 

particles by electro static charging? | इलेक्ट्र ो सै्ट्नटक 

चानििंग द्वारा कणोिं के साथ पेंट करिे की प्रनिया कौि सी 

है? 

A : Metal | र्ातु 

B : Powder coating | पाउडर कोनटिंग 

C : Electro plating |   इलेक्ट्र ो पे्लनटिंग 

D : Thermal spraying | थमाल से्प्रइिंग 

 
216  : What is the expanded form of PQR? | PQR 

का नवस्ताररत रूप क्या है? 
A : Procedure qualification read 
B : Procedure qualification response 
C : Procedure quality record 
D : Procedure qualification record. 

 
217  : What is the expanded form of WPS? | 

WPS का नवस्ताररत रूप क्या है? 
A : Welding procedure speed 
B : Welding procedure separation 
C : Welding procedure specification 
D : Welding procedure standards 

 
218  : What is the main aim of welding 

procedure qualification, in a test to ascertain? | टेस्ट् 

का पता लगािे के नलए वेल्डिंग प्रनिया योग्यता का मुख्य 

उदे्दश्य क्या है? 
A : Properties of weld withstand and designed 

conditions | वेड के गुणोिं और नडिाइि की गई ल्स्थनत 

को िाििा 
B : Performs of weld withstand designed 

conditions | नडिाइि की अवस्थाओ का सामिा करते 

हुए वेड का प्रदशाि 

C : Perfect of weld withstand all condition | वेड 

की सभी सही अवस्था को िाििा 

D : Power of weld | वेड की शल्क्त 

 
219  : What is the basis of welder performance 

qualification? | वेडर परफॉरमेंस योग्यता का आर्ार 

क्या है? 
A : Quality welder performance qualification | 

गुणवत्ता वेडर प्रदशाि योग्यता 

B : Quick weld of quality | गुणवत्ता का त्वररत वेड 

C : Ability of welding | वेल्डिंग की योग्यता 

D : Test weld of quality | गुणवत्ता का परीक्षण वेड 

 
220  : Which type of tests are conducted by 

WPS, to test welder’s performance? | वेडर 

परफॉरमेंस का टेस्ट् लेिे के नलए, WPS द्वारा नकस प्रकार 

के टेस्ट् नकए िाते हैं? 

A : Destructive test | नडस्ट्र ल्क्ट्व टेस्ट् 

B : Non-destructive test | िॉि नडस्ट्र ल्क्ट्व टेस्ट् 

C : Semi-destructive test | सेमी नडस्ट्र ल्क्ट्व टेस्ट् 

D : Non-testened | िॉि टेसे्ट्न्ड 

 
221  : Which type of test is conducted as per 
WPS to evaluate the delivery of sound and quality 

welds? | वेड की ध्वनि और गुणवत्ता की नडलीवरी का 

मूल्यािंकि करिे के नलए WPS के अिुसार नकस प्रकार का 

परीक्षण आयोनित नकया िाता है? 

A : Destructive test | नडस्ट्र ल्क्ट्व टेस्ट् 

B : Non-destructive test | िॉि नडस्ट्र ल्क्ट्व टेस्ट् 

C : Semi-destructive test | सेमी नडस्ट्र ल्क्ट्व टेस्ट् 

D : Without any test | नििा नकसी टेस्ट् के 

 
222  : What are the characteristics stated in the 

weld procedure qualification? | वेड प्रनिया योग्यता 

में िताई गई नवशेषताएँ क्या हैं? 

A : Essential | आवश्यक 

B : Non-essential | गैर-आवश्यक 

C : Essential and Non-essential | आवश्यक और 

गैर-आवश्यक 

D : Standard | मािक 
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223  : What is the code number given for 
pressure vessel manufacturing, exclusively for steel 

and steel alloy? | पे्रशर वेसल निमााण के नलए, नवशेष 

रूप से स्ट्ील और स्ट्ील नमश्र र्ातु के नलए नदया गया कोड 

ििंिर क्या है? 
A : P1 to P11  
B : P21 to P30  
C : P31 to P35  
D : P43 to P47  

 
224  : What is the grouping P code number for 
welding covered under copper and copper based 

alloys? | तािंिे और तािंिे पर आर्ाररत नमश्र र्ातुओिं के 

तहत कवर नकए गए वेल्डिंग के नलए गु्रनपिंग P कोड सिंख्या 

क्या है? 
A : P1 to P11  
B : P21 to P30  
C : P31 to P35  
D : P43 to P47  

 
225  : Which welding process is more desirable 

in filling up grooves on any surface? | गू्रव्स की सतहोिं 

को भरिे में कौि सी वेल्डिंग प्रनिया अनर्क वािंछिीय होती 

है? 

A : Shielded metal arc welding method | नशडेड 

मेटल आका  वेल्डिंग नवनर् 

B : Oxy-acetylene welding method | ऑक्सी-

एनसनटलीि वेल्डिंग नवनर् 

C : TIG welding method | TIG वेल्डिंग नवनर् 

D : Submerged arc welding method | सिमर्ज्ा  

आका  वेल्डिंग नवनर् 

 
226  : Which one of the following method is not 

related to surfacing metal?+B17:B18 | निम्ननलल्खत में 

से कौि सी नवनर् सरफेनसिंग मेटल से सिंििंनर्त िही िं है? 

A : Oxy-acetylene method | ऑक्सी-एनसनटलीि 

नवनर् 

B : Grinding method | ग्राइिंनडिंग नवनर् 

C : TIG welding method | TIG वेल्डिंग नवनर् 

D : SAW method | SAW नवनर् 

 
227  : What is the post-heated temperature of 

plain carbon steel? | पे्लि कािाि स्ट्ील का पोस्ट् हीटेड 

तापमाि क्या है? 
A : 100°C to 300°C  
B : 350°C to 400°C  
C : 400°C to 500°C  
D : 500°C to 550°C  

 

228  : What is the purpose of metal build up 

process, on a worn metal? | वोिा मेटल पर र्ातु निमााण 

प्रनिया का उदे्दश्य क्या है? 

A : To repair broken parts | टूटे हुए नहस्ोिं की 

मरम्मत करिे के नलए 

B : To build worn out product made new | नघसे-

नपटे उत्पाद को िया ििािे के नलए 

C : To make joints | िोडोिं को ििािे के नलए 

D : To reduce excess weld metal | अनतररक्त वेड 

र्ातु को कम करिे के नलए 

 
229  : What should be the electrode angle while 

building up worn out shaft? | वोिा आउट शाफ्ट के 

निमााण के दौराि इलेक्ट्र ोड कोण क्या होिा चानहए? 
A : 30° - 40°  
B : 50° - 60°  
C : 70° - 80°  
D : 90° - 110°  

 
230  : Which method is suitable for surfacing the 
metal part and for high quality of weld and high 

deposition rate? | र्ातु के नहसे् को सरकािे और वेड 

की उच्च गुणवत्ता और उच्च िमाव दर के नलए कौि सी 

नवनर् उपयुक्त है? 

A : Oxy-acetylene method | ऑक्सी-एनसनटलीि 

नवनर् 

B : Manual metal arc welding | मैिुअल मेटल 

आका  वेल्डिंग 

C : MIG welding | MIG वेल्डिंग 

D : Submerged arc welding | सिमर्ज्ा  आका  वेल्डिंग 

 
231  : Which method is suitable for surfacing 

method to have smooth and thin layer? | कौि सी 

नवनर् सरफेनसिंग नवनर् के नलए नचकिी और पतली परत के 

नलए उपयुक्त है? 

A : MIG welding | MIG वेल्डिंग 

B : Shielded metal arc welding | नशडेड मेटल 

आका  वेल्डिंग 

C : Plasma welding | प्लाज्मा वेल्डिंग 

D : Submerged arc welding | सिमर्ज्ा  आका  वेल्डिंग 
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232  : Which method, surfacing can be done in 

any position or in any location? | कौि सी नवनर् द्वारा , 

सरफेनसिंग नकसी भी ल्स्थनत में या नकसी भी स्थाि पर की िा 

सकती है? 

A : Shielded metal arc welding | नशडेड मेटल 

आका  वेल्डिंग 

B : Tig welding | Tig वेल्डिंग 

C : MIG welding | MIG वेल्डिंग 

D : Submerged arc welding | सिमर्ज्ा  आका  वेल्डिंग 

 
233  : Which metal surfacing method is ideal for 
thin layers, which can flow to corner and edges of 

the job? | कौि सी र्ातु सरफेनसिंग नवनर् पतली परतोिं के 

नलए आदशा है, िो िॉि के कोिे और नकिारोिं तक फ्लो हो 

सकती है? 

A : TIG welding | Tig वेल्डिंग 

B : MIG welding | MIG वेल्डिंग 

C : Oxy-acetylene welding | ऑक्सी-एनसनटलीि 

वेल्डिंग 

D : Submerged arc welding | सिमर्ज्ा  आका  वेल्डिंग 

 
234  : Which process is suitable and gives 
independence when there is a shortage of part? | 

पाटा की कमी होिे पर कौि सी प्रनिया उपयुक्त और 

स्वतिंत्रता देती है? 

A : It should temperature | यह तापमाि होिा 

चानहए 

B : It should be hard faced | इसका फेस कठोर 

होिा चानहए 

C : It should be heat treated | यह ऊष्मा उपचाररत 

नकया िािा चानहए 

D : It should be peened | यह टिंगा हुआ होिा चानहए 

 
235  : What is the advantage of hard facing ? | 

हाडा  फेनसिंग का क्या फायदा है? 

A : To increase the labour cost | श्रम लागत िढािे 

के नलए 

B : To increase idle time of plant | प्लािंट का 

निल्िय समय िढािे के नलए 

C : To decrease mechanical efficiency | यािंनत्रक 

दक्षता को कम करिे के नलए 
D : To increase mechanical operating efficiency | 

मैकेनिकल ऑपरेनटिंग दक्षता िढािे के नलए 

 
236  : Which electrodes are used to resist 
abrasion for hard facing in MMAW process? | 

MMAW प्रनिया में हाडा  फेनसिंग करिे के नलए घषाण का 

नवरोर् करिे के नलए कौि से इलेक्ट्र ोड का उपयोग नकया 

िाता है? 

A : Cast iron | कास्ट् आयरि 

B : Mild steel | माइड स्ट्ील 

C : Aluminium | एलु्यमीनियम 

D : Chromium and tungsten carbide | िोनमयम 

और टिंगस्ट्ि कािााइड 

 
237  : Which is the operation to relieve residual 

stresses from the welding joint? | वेल्डिंग िॉइिंट से 

अवनशष्ट तिावोिं को दूर करिे के नलए कौि सा ऑपरेशि 

नकया िाता है? 

A : Drilling | नडर नलिंग 

B : Peening | नपनििंग 

C : Pre heating | प्री हीनटिंग 

D : Post heating | पोस्ट् हीनटिंग 

 
238  : What is the typical advantage of hard 

facing for a worn out metal? | एक वोिा आउट मेटल 

के नलए हाडा फेनसिंग करिे का नवनशष्ट लाभ क्या है? 
A : To decrease the mechanical property | 

यािंनत्रक गुण को कम करिे के नलए 

B : To increase labour cost | श्रम लागत िढािे के 

नलए 

C : To increase idle time | निल्िय समय िढािे के 

नलए 
D : To increase mechanical operating efficiency | 

मैकेनिकल ऑपरेनटिंग दक्षता िढािे के नलए 

 
239  :  Which is the result of qualification 

generally recorded in particular format? |  आमतौर 

पर नवशेष प्रारूप में दिा की गई योग्यता का पररणाम क्या 

है? 
A : Procedure Qualification Record (PQR) | 

प्रनिया योग्यता ररकॉडा  (PQR) 
B : Welder Procedure Specification (WPS) | 

वेडर प्रनिया नवनशष्टता (WPS) 
C : Welding Procedure Qualification (WPS) 

|   वेल्डिंग प्रनिया योग्यता (WPS) 
D : Welder Performance Qualification (WPQ) | 

वेडर प्रदशाि योग्यता (WPQ) 
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240  : Why hard facing is done for worn out 

parts? | वोिा आउट पाट्ास के नलए हाडा  फेनसिंग क्योिं की 

िाती है? 

A : To get brittleness | भिंगुरता पािे के नलए 
B : To reduce mechanical operating efficiency | 

मैकेनिकल ऑपरेनटिंग दक्षता को कम करिे के नलए 
C : Instead of buying new repairing of old parts 

|   इसके िदले मिंहगे भागोिं का िया प्रनतस्थापि करिे के 

नलए 

D : To increase labour cost | श्रम लागत िढािे के 

नलए 

 
241  : Which action on metal parts shall deform, 

fracture or peel off in pieces? | मेटल पाट्ास पर कौि 

सी निया नवकृत, फै्रक्चर या टुकडोिं में छील िाती है ? 

A : Abrasion | नघसावट 

B : Erosion | कटाव 

C : Impact load | इम्पैक्ट लोड 

D : Friction | घषाण 

 
242  : What defect occur while grinding or 
scratching action of hard particle on metal part? | 

र्ातु के नहसे् पर कठोर कण की निया को ग्राइिंनडिंग या 

खरोिंचिे के दौराि क्या दोष होता है? 

A : Erosion | कटाव 

B : Abrasion | नघसावट 

C : Impact | इम्पैक्ट लोड 

D : Friction | घषाण 

 
243  : How does a metal part looks like, if it gets 

oxidised? | र्ातु का नहस्ा कैसा नदखता है, अगर यह 

ऑक्सीकरण हो िाता है? 

A : Corroded | िीणाशीणा 

B : Rusted | ििंग लगा हुआ 

C : Abrasion | घषाण नकया हुआ 

D : Eroded | नघसा हुआ 
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